JET

Operating Instructions and Parts Manual

28-inch Direct Drive Drill Press
Model J-2350

WALTER MEIER (Manufacturing) Inc.

427 New Sanford Road
LaVergne, Tennessee 37086 Part No. M-354050

Ph.: 800-274-6848 Revision G 06/2013
www.waltermeier.com Copyright © 2013 Walter Meier (Manufacturing) Inc.



TCA-TCE-40-45

IMPORTANTE: Antes de hacer la mstalamén se debera de leer detenidamente este libro de instrucciones.
PAUTAS A SEGUIR -

“Manipulacion y Transporte de la Maquina.

Puesta en servicio.
Utilizacion y reglaje.
Operaciones de Mantenimiento y Reparacion mas importantes.

~DESCRIPCION DE DICHAS PAUTAS

MANIPULACION Y TRANSPORTE DE LA MAQUINA.

La mapipulacion de la maquina desde el suelo al medio_de transporte y desde el medio de transporte al suelo o
a otro medio de transporte, se efectla con gruas y elementos auxiliares de elevacién, que deben tener
capacidad de carga suficiente, incluyendo los coeficientes de seguridad reglamentarios, para manlpular la -
carga con seguridad.

En este mismo libro de mstruccwnes se indica como se tienen que hacer las operaciones de manipulacion.
(Ver hoja modo manipulacion pagina TRANSPORTE)

PUESTA EN SERVICIO.

La .instalacién de la maquina se efectuara en un local protegido de las inclemencias del tiempo y en lugar

idoneo con relacion al proceso productivo. >

El suelo tendra la capdcidad de carga suficiente para soportar el peso de la maquina, ademas tendra la

suficiente rigidez para soportar la maguina sin deformaciones . inadmisibles que impidan- el correcto

funcionamiento de la misma; ademas se deberan |mped|r que las vibraciones generadas durante el trabajo de
la maguina se transmitan al suelo o a la estructura del local.

Debera préverse una superficie suficiente para facilitar el trabajo de la maquma la manipulacion del: matenal el

mantenimiento de la maquma y el'paso del personal.

Para la puesta enservicio delaméaquina, se debera tener en'cuenta lo siguiente:

* El personal que efectiie los trabajos de puesta én servicio debe estar adecuadamente formado y utilizar en
caso necesario las prendas de proteccion y las herramientas adecuadas en aquellos trabajos que tenga que,
efectuar bajo tension.

* La superficie minima necesaria coh y sin mesas auxiliares que se requieren para que pueda desarrollarse

correctamente el trabajo de la maquiha y se pueda efectuar el mantenimiento y la reparacién de forma facil

y segura.

Los datos de las fundaciones y de los sistemas antivibratorios que reqwere (pagina DESCRIPCION)

La tension de alimentacion,

Asegurarse que la corriente que se va a utilizar, coincide con el voltaje del taladro.

En las méaquinas de conexion trifasica se han de conectar los cables a las bornes TIERRA, RST y N, si

nhecesitara (N = Neutro)

e Antes de comprobar el sentido de diro, asegurarse de que el avance del eje principal esta
“DESEMBRAGADO”. Para ¢llo, el eje principal tiene que desplazarse manualmente mediante el mando n°2,
s/dibujo n°3 pagina 4. Ver punto. 7y 8.

¢ Cuando la maquina va equipada con embrague electromagnético (EMEL) tanto el interruptor general 1G,
como las bornes n° y la entrada dé corriente n°6, se hallan ublcados en el armario eléctrico n°4 s/dibujo
n°3 (pagina 4)

s Atencion, tener especlal cuidado de .¢omprobar el sentido de giro del eje principal, antes de poner en

“funcionamiento el sistema de Roscado con Husillo Patron. (Equipamiento extra).
o Comprobar que el sentido de giro del eje principal y de la bomba de refrigeracion (si llevara) es el correcto
.segun indica la placa de mandos.

¢ En las maquinas suministradas con equipos tanto neumaticos como hldraullcos regular el caudal de aire y

presién minima necesaria segun indica el libro-de instrucciones.

UTILIZACION Y REGLAJE

" 4. COLOCACION DE LA HERRAMIENTA

Asegurarse siempre Gue la maquina esta parada: Se sujeta con la mano derecha el mando de bajada del
eje y con la mano izquierda se introduce en el cono del eje la herramienta mediante un-golpe seco, teniendo
en cuenta que la lengueta de la herramienta y el alojamiento del eje para dicha lengleta estén en posicion -
correcta. Debera también tenerse en cuenta que las maquinas equipadas con expulsor automatico de
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brocas, tanto al introducir la herramienta como al estar la maquina trabajando en automatico o en manual
el
seguro del expulsor debera estar introducido en la parte interior o en la posicién "A", S/dibujo adjunto n°2
(pagina 4)

2. REGULACION DE LA ALTURA DE LA MESA Y GIRO CONJUNTO SOPORTE

Desbloquear los mandos de blocaje n°12 (pagina DESCRIPCION) del soporte y con el mando de
desplazamiento vertical del soporte n°15 (pagina DESCRIPCION), regular la altura de la mesa. Bloguear de
nuevo los mandos de blocaje n°12 (pagina DESCRIPCION) del soporte.

Advertencia: Asegurarse de que durante los procesos de trabajo los mandos y tornlllos de blocaje estén
bloqueados. ‘

3. REGULACION DE LA INCLINACION DEL BRAZO GIRATORIO DE LA MESA

Aflojar las tres tuercas n°8 (pagina DESCRIPCION) y regular la inclinacion del brazo giratorio segun los
grados necesarios e indicados en la regla graduada del brazo giratorio.

Una vez terminada la regulacion, volver a apretar las tres tuercas.

Advertencia: Asegurarse de que durante los procesos de trabajo los mandos y tornillos de blocaje estén
bloqueados.

4. REGULACION DEL GIRO DE LA MESA.

Desbloquear el mando de blocaje n°9 (pagina DESCRIPCION) del soporte y regular el giro de la mesa.
Bloguear de nuevo los mandos de blocaje n°9 (pagina DESCRIPCION) del soporte.

Advertencia: Asegurarse de que durante los procesos de trabajo los mandos y-tornillos de blocaje estén
blogueados.

5. CAMBIO DE VELOCIDADES

Los mandos sefialados con el n°2 (pagina DESCRIPCION) son los que se utilizan para cambiar las
velocidades. Las diferentes velocidades se indican en las placas situadas al lado de estos mandos.

Es importante que antes de hacer un cambio de velocidades se asegure que el eje estd completamente

parado para no dafar los engranes de transmision. :

6. PROFUNDIDAD DE TALADRADO.

Para regular la profundidad de taladrado, aflojar el tornillo de blocaje n°7 (péglna DESCRIPCION) y. girar el
mando regulador del indice de profundidad n°23 en un sentido u otro, El indice de profundidad n®14 (pagina
DESCRIPCION), nos indicara en mm. o pulgadas, la profundidad de taladrado.

Una vez terminada la regulacién, volver a apretar el tornillo de blocaje n®7 (pagina DESCRIPCION)

" 7. AVANCE AUTOMATICO. (EMBRAGUE MECANICO) (TCA)

Se efectya mediante un ligero desplazamiento lateral de cualquiera de los cuatro mandos n°2 segun dibujo
n°3 (pagina 4), embragando de forma automatica el avance de trabajo, desplazandose la palanca n®1ala
posicion “C”", s/dibujo n°3 (pagina 4) Para conseguir los distintos avances, utilizaremos el selector de
avances n°3 (pagina DESCRIPCION) Los diferentes avances se indican en la / las placas indicadoras.- Hay
dos formas de desconexion del avance automatico del eje principal:

» Desembragado manual: Mediante la palanca n°1. Colocar en posicion “D”, s/dibujo n°3 pagina 4.

» Desembragado automatico: Mediante la regulacion del indice de profundidad de taladrado (ver punto 6)

8. AVANCE AUTOMATICO. (EMBRAGUE ELECTROMAGNETICO) (TCE)

Se efectda pulsando el botén del extremo de cualquiera de los cuatro mandos n°2 s/dibujo n°3 (pagina 4),
embragando de forma automatica el avance de trabajo. Para conseguir los distintos avances utilizaremos el
selector de avances n°3 (pagina DESCRIPCION) Los diferentes avances se indican en la placa indicadora.
Hay tres formas de desembragar el avance automatico del eje principal.
‘e Desembragado manual: ‘

Pulsando el botén del extremo de cualgquiera de l6s cuatro mandos n°2 S/dibujo n°3 (pagina 4) .

Pulsando el STOP de "DESEMBRAGADO", de la placa de pulsadores n°13 (pagina DESCRIPCION)
» Desembragado automatico: Mediante la regulacion del Indice de profundidad de taladrado (ver punto 6)
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9. AVANCE MANUAL SENSITIVO FINO

Colocar el selector de avances n°3 (pégina DESCRIPCION) en la posicion "O" (punto muerto) Embragar el
avance automdtico tal-como se indica en los puntos 7 y 8 (segun sea con embrague mecanico o
electromagnético) De esta forma, mediante el giro manual del volante n°18 (pagina DESCRIPCION),
podemos trabajar con el avance manual sensitivo fino.

10.LIMITADOR DE PAR

Para evitar roturas en los mecanismos (p. Ej. en casos de sobre carga), se le equipa un limitador de par en
la caja de avances. Si por cualquier causa necesitdsemos regular el limitador de par, disponemos de la
tuerca N°40.1/43 (SUBCONJUNTO CABEZAL)

11.EXPULSOR AUTOMATICO DE LA HERRAMIENTA.

Tirar del mando n°3 y colocar en la posicién "B", s/dibujo n°2 (pagina 4), sujetar con fa mano izquierda la
herramienta y con la mano derecha dar un golpe seco en sentido horario con el mando n°2 (pagina 4) en la
parte superior del recorrido de! eje principal. S/dibujo adjunto n°3 (pagina 4)

_ Advertencia: Es importante que el mando n°3 (pagina 4) esté siempre en la posicion "A", para las
operaciones-de trabajo. (Ver dibujo n°2)

12,BLOCAJE DE LA CANA

Apretar con una llave ALLEN el tornillo n°20 (pagina DESCRIPCION)
Advertencia: Se recomienda solamente utilizarlo para las operaciones de fresado.

AVERIAS MAS COMUNES
+ ROTURA DEL MUELLE DE RECUPERACION.

Quitar la tapa de proteccion y extraer el muelle para la reposicién, colocar el extremo central del muelle en
la ranura del eje y sujetando el otro extremo del muelle con una mordaza Grip, hacerla girar en sentido
antihorario hasta conseguir la tension adecuada, una vez esto, introducir el tornlllo en:el alo;amuento de
sujecion del muelle. S/dibujo adjunto n®1 (pagina 4)

MANTENIMIENTO

Los trabajos de mantenimiento consisten en el engrase manual o semlautomatlco de los diferentes .
mecanismos, la forma de efectuarlos y la periodicidad de las mismas estd indicado en este libro de
instrucciones (pagina ENGRASE) :

OPERACIONES QUE PUEDAN OCASIONAR ALGUN NIVEL DE RIESGO.
TALADRADO

» Todas las piezas a mecanizar como los elementos de sujecion deberan estar siempre bien amarrados a la
mesa de trabajo.

o Todos los mandos de sujecion de soporte, mesa'y columna deberan estar siempre bien bloqueados.

o Se deberan tener en cuenta siempre todas las placas indicadoras de peligro. :

» Eil mando del dispositivo del expulsor automatico de la herramlenta debera estar siempre en la posicién "A",
s/dibujo n°2 (pagina 4)

« No trabajar en avance automatico, mientras el mando n°3, esté en la posicion: "B", S/dibujo n°2 y 3 (pagina
4)

o Se debera tener siempre en cuenta, tanto trabajando en avance manual como en automatico, los p03|bles
golpes que pueda ocasionar el mando n°4 (pagina DESCRIPCION) debido a la energia eléastica del muelle
de recuperacion-del eje principal.

~ REPARACION Y MANTENIMIENTO.

Todas las operaciones de reparacion y mantenimiento, han de realizarse por personal capacitado y tomando
las medidas de seguridad pertinentes.

DEPOSITO DE REFRIGERANTE

La base del taladro se utiliza como depoésito de refrigerante, que tiene una capacidad de:
TCA.40/ TCA.45/TCE.40/ TCE.45 10 litros
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IMPORTANT: Before starting with the installation, you should read this operation handbook carefully.

STEPS TO FOLLOW

Machine handling and transport

Machine start-up.

Operation and adjustment.

Most important maintenance and repairs operations,

DESCRIPTION OF THE ABOVE STEPS

MACHINE HANDLING AND TRANSPORT

Machine handling from floor-transport-floor or another transport, is carried out with suitable cranes and lifting
auxiliary items, which must assure enough loading capacity to lift the load safely.
This handbook also shows how the handling operations must be performed (see page TRANSPORT).

MACHINE START-UP.

The machine should be installed in a place, which is protected against inclement weather, The foundation
should have enough capacity to support the weight of the machine and it should also be tough enough to
support the ‘machine without inadmissible deformations, which prevent the correct function of the machine.
Besides you should avoid the transmission of any vibration to the floor or structure of the place.

You should provide enough room around the machine to ease the operation, handling of materials, machine

maintenance and staff safety.

Before the start up of the machine, please note the following:

» Skilled workers, equipped with the correct clothing and tools should carry out the start-up. .

* Make sure that the machine has enough space with .or wnthout auxiliary tables to allow and ease the safe :
working, maintenance and repair operations. Lo
Ensure that the machine foundation and vibration proof system is adequate. (page DESCRIPTION):

Check the supply voltage. ' ' : '

Make sure that the current to be used is the same as the drilling voltage.

The main switch nr.1 (page 4) is installed in the electric cabinet, as per drawing nr.3 (page 4). - On machines -

with three phase connection, the connection should-be EARTH, RST and if required N (N= Neutral).

) Before; hecklng the-turning. sense, please make sure that the main spindle is in "RELEASED" position. To

e : n 'spindle has to displace manually by means of command nr.2, as per drawing nr.3 (page 4).
plnd -and the coolant pump (if it has) is running in the correct direction, as.per mdlcated

__‘_vAlways make sure that the machine is stopped. Grip the spindle downward command with the right hand.
—“and:with the léft-hand insert the tool into ‘the spindle taper with a dead blow. Take into account that the tool
~ releasing: tongue and the ‘shaft housing are in the correct pOSItIOI’l As per drawing nr. 2 (page 4).

2, TABLE HEIGHT ADJUSTMENT AND SUPPORT UNIT TURNING

Unlock the Iocklng command nr.12 (page DESCRIPTION) of the support and W|th vertical displacement
command of -the support 15 (page DESCRIPTION), adjust the table height. Lock again the Iocklng,
command-nr.12 (page"DESCRIPTION) of the support.

3. TABLE SUPPORT INCLINATION ADJUSTMENT

Loosen the three nuts nr.8 (page DESCRIPTION) and adjust the table inclination, as per the necessary
degrees, which are shown'in the arm ruler;
Once finished the adjustment loosen again the three nuts.

4, TABLE TURNING ADJUSTMENT

Unlock the locking comrand nr.9’ (page DESCRIPTION) of the support and adjust the table rotation. Lock
agaln the locklng command nr. 9 (page DESCRIPTION) of the support.




TCA-TCE-40-45-Textos
5. SPEEDS CHANGE

The commands shown with nr.2 (page DESCRIPTION) are the commands to change the speed. The
different speeds are shown in the plates, placed at one side of the above commands.
Advise: Before the speed change, make sure that the spindle is completely stopped.

6. DRILLING DEPTH.

To adjust the drilling depth, loosen the locking nuts nr.7 (page DESCRIPTION) and turn the adjusting .

- command of the depth-index nr.23 in one or another direction. The indexing arrow nr.14 (page -
DESCRIPTION), will show us in mm. or inches, the drilling depth, :
Once the regulation is over, re-tighten the locking nuts nr.7 (page:DESCRIPTION).

7. AUTOMATIC FEED (MECHANICAL CLUTCH) (TCA)

It is carried out by means of a light lateral dlsplacement of any of the four commands nr,2, as per drawing
nr.3-(page 4) clutching the power feed automatically; displacing the lever nr.1 to the “C” position, as per
drawing nr.3 (page 4). To obtain the different feeds, we will use the feed selector nr.3 (page
DESCRIPTION). The different feeds are shown in the plate. There are two-ways of disconnecting the power
feed of the main spindle: v
» Manual release: By means of the lever nr.1. Place itin "D" position as per drawing nr.3 (page 4).
» Automatic release: By regulating the drilling depth indicator arrow (see point6).
8. AUTOMATIC FEED (ELECTROMAGNETIC CLUTCH) (TCE).
The automatic-feed by electromagnetic clutch is released by pressing the push-button at.the end of any of
the four lever nr.4 (page DESCRIPTION) engaging the working feed automatically. To obtain the different
. feeds we. will use the feed selector nr.3 (page DESCRIPTION), as per indicated on the plates. There are
three ways to release the automatlc feed of the main spindle:
» Manual release:
- Pressing the push-button at the end of any of the four-lever nr.2, as per drawing nr.3 (page 4)
Pressing the “RELEASE” “STOP”, in the push-button plate nr. 13 (page DESCRIPTION). ’
s Automatic release By regulating the-drilling depth indicator arrow (see point 6).

9. FINE SENSITIVE MANUAL FEED.

Place the feed selector nr.3 (page DESCRIPTION) in-"Q" position (dead point). Clutch the power feed by
means of a lateral displacement of any of the four-command nr.2 (page 4).-In this-way, by manual rotatlon of
_wheel nr.18 (page DESCRIPTION), we can work with the fine sensitive manual feed.

10.PAIR LIMITER

To avoid breaking in the mechanisms (for example in over loading cases) the machine is provided with a
pair limiter in the feed box. If for any reason we need to adjust the pair limiter, we have the nut nr.40-1/43
(HEADSTOCK ASSEMBLY). ,

11.AUTOMATIC TOOL EJECTOR

Pull from command nr.3 and place in "B" position, as per drawing nr.2 (page 4), adjust the tool wuth your: Ieft .
hand and with your right hand give a dead blow in clockwise sense with.command nr.2 (page 4) in the upper.. '
part of the main spindle stroke. As per drawing nr.3 (page 4).
Advise: It is important that the command nr.3 (page 4) is always i in "A" position for worklng operations (See:
. drawing nr.2). )

12.SHANK LOCKING

Loosen with an Allen key the screw nr.20 (page DESCRIPTION).
Adyvise: We recommend you to use it only for milling operations.

¢ MORE COMMON FAILURES
BREAKAGE OF THE RETURN SPRING.

Remove the protection cover and withdraw the spri'ng for its replacement, place the central end of the spring in
the shaft slot, holding the other end with a Grip vice. Rotate the Grip vice in the anticlockwise direction until the
suitable tension is obtained. After this, intfroduce the screw in the spring holding housing, as per. drawing nr.1

(page 4).




BTN

TCA-TCE-40-45-Textos
e MAINTENANCE

The maintenance of the machine consists in the manual or semi-automatic lubrication of the different
mechanism. This handbook shows the way and the frequency to carry out the fubrication (page GREASING),

OPERATIONS THAT CAN CAUSE SOME KIND OF RISK.
DRILLING.

All the pieces to be machined as well as the holding items should always be well secured to the working table.
All the support, table and column locking commands. should always be well locked. '

The danger indicating plates, should always be taken into account.

The .command of the automatic tool ejector device should always be in "A" position as per drawing nr.2 and 3
(page 4).

Do not work in automatic feed, while command nr.3 is in "B" position, as per nr.2 and 3 (page 4).

» Take special care, while working in manual or automatic feed, with command nr.4 (page DESCRIPTION) when
it returns, due to the elastic energy of the return spring of the main spindle.

'REPAIR AND MAINTENANCE.

All the repair and maintenance operations, must be carried out by skilled staff and taking the necessary safety
measures:

COOLANT TANK

The base of the drilling machine is used as a coolant tank, with a capacity of:
TCA.40/ TCA.45/TCE.40/ TCE.45 10 litres




DIBUJO 1 , DIBUJO 2
DRAWING 1 - - DRAWING 2
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DIBUJO 3
DRAWING 3
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Lista de Materiales:

E3Q-0010

400V 50Hz

STANDARD

1 1 ; AT 2/3 =RL , A1 ,
12 1 15903101 TCA-40 |2 HP 230-400V. 50Hz 1500 {AEG MOTORSA. |-M1 -
2 |1 5904101 TCA-45 3 HP 230-400V 50Hz 1500 AEG MOTORSA. [M1
3 |1 [5915208 "|AX85 230/400V 50Hz |BOSTAKS.L. . M2
4 6406002 |24V 25W STANDART ELEKTRASA _ THT
5 3 6500001 13RT1017-1FA02 SIEMENS KM3, KM2 K1
6 2 6500010 “|Bloque auxiliar 1A 3RH1910-1AA10 Siemens AG. -KM2.1, -KM1.1
7 2 6505014 FUSIBLE CRISTAL 5x20 2A ' LEGRAND F2, -F1
8 |2 650*'001 APR-1011 , ' ELEKTRA -S6, -S5
9 N 7005 T012 16A+714R TE_ERGON 1-1G1.
10 |1 [83.131.9 1 W3 SB2505 |CROUZET “FC2
1 |1 |6510004 TEE 7B 4BA4 TEE _ ' 1527
127 [27 16510005 TEE ZB 4BA3 TEE -S3,-S4
13 |1 6510012 |TEE ZB 4BA54 10B1_ TEE ST
14 |2 6510017 - |TEE ZB 4BZ101 TEE __|-SB3, -SB4
15  [2 16510018 TEE ZB 4BZ102 TEE -SB2, -5B1
16 |1 6512024 TCA-40 3RV10111:E,A1,8002,8-4A [SIEMENS QM1
16 |1 6514025 TCA-45 |3RV1011-1GA1 SO0 4,5-6,3A SIEMENS' QM1
17 |1 6514002 0-230-400/0-24(30W)/0-110(50W) TRANSEAB,SAL  |-TR1
18. |1 6518001 229E-27 ' INIESSEN PORT
19 |17 |6521003 |ZDbU-25 Weidmuller XT1
20 |7 6521005 1ZDU-4 Weidmuller |-XT1
21 |2 6521010 WEI 101100 WSI 6 Weidmuller -FU2, -FU1
22 . |2 6601002 FIJACION Weidmuller -1, 2
1 "|FUERZA - TRANSFORMADOR
STENGTH - TRANSFORMER
FORCE - TRANSFORMATEUR
|KRAFTS - TRANSFORMATOR
"2 MANDO: '
' COMMAND
COMANDE
|sTEUERUNGS
3 HOJA DE BORNAS
PAGE OF CONNECTORS
FEUILLE DE BORNES
L |KLEMMENBLATT _
7 MANIOBRA
CONTROL
MANOEUVRE
_|BETATIGUNG
"5 "[PLACA DE MANDOS
' COMMAND PLATE
|PLATEAU DE COMMANDE
|STEUERUNGPLATTE
Fecha
Dibulado_____[MIKEL
Aprodado ~ IMIKEL
Norma

"~ "C.M.ERLO"
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CODIGb

DESCRIPTIdN

DESCRIPTION

Ne DESCRIPCION ) BESCHREIBUNG CANTIDAD

1 | 2502026 |CASQUILLO GUIA GOIDE BUSHING FUHRUNGSBUCHSE BOITE CODUCTRICE ] 1

2 | 4012602 |[SOPORTE SUPPORT - TRAGER SUPORT 1

3. | 4012603 |SOPORTE MESA TABLE SUPPORT GESTELLFUSS PIED DE TABLE 1

4 | 4012604 |MESA TABLE TISCH TABLE ] 1

5 | 4512653 |TAPA DEL SOPORTE SUPPORT GOVER STANDEREDECKEL COUVERCLE bU SUPPORT 1

6 | 4512654 [MANIVELA ] HANDLE HANDKRUBEL MANIVELLE I

7 | 4512667 |ENGRANE DEL SOPORTE SUPPORT GEAR STANDEREINGRIFF ENGRENAGE DU SUPPORT 1

8 | 4512662 |SINFIN ] ENDLESS |enpLos: SANS-FIN o 1

9 | 4512663 |BULON DEL SOPORTE SUPPORTPIN STANDERBOLTZEN ] . |BOULON DU SUPPORT 1
70| 4512654 |TORNILLO GIRATORIO SOPORTE BRAZO |GYRATORY SCREW ARM SUPPORT . | ARMS TANDER-SCHWENKBARE-SCHRAUBE | VIS TOURNANTE SUPPORT BRAS 3
11| 4512665 |TORNILLO DEL SOPORTE SUPPORT SCREW ] STANDERSCHRAUBE ] VIS DU SUPPORT 3
12 | 4512666 |CASQUILLO ] SLEEVE ] ] LAGERBUCHSE ; |sAGUE 1
13 | 4512678 |PITON SALIDA TALADRINA PLATO DRILLING OIL PLATE OUTLET SCHEIBENBOHROLL ABLAUFSTIFT . _|TUYAU SORTIE HUILE PERCAGE BRAS 1
14 | 6200017 |TORNILLO DIN 912 8.8 M8x30 SCREW DIN 912 8.8 MBx30 SCHRAUBE DIN 812 8.8 M8x30 ] VIS DIN 912 8.8 M8x30 4
15 | 6200027 |TORNILLO DIN 912 8.8 M10x30 SCREW DIN 912 8.8 M10x30 SCHRAUBE DIN 912 8:8 M10x30 _|v1s DIN 912 8.8 M10x30 2
16 | 6203004 |TUERCA DIN 934 M8 NUT DIN 934 M8 SCHRAUBENMUT TER DIN 934 M8 ECROU DIN 934 M8 3
17:| 6203008 |TUERCA DIN 934 M16 NUT DIN 934 M16 SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M16 ECROU DIN 934 M16 3
18 | 6400007 |ARANDELA DIN 126.M16 WASHER DIN 125 M16 SCHEIBE DIN 126 M16 |RONDELLE DIN 125 M16 6
19 | 8405005. |ESPARRAGO M8x25 _|sTUD Mex26 GEWINDEBOLZEN MBx26. CHEVILLE FILETEE M8x25 3
20 | 6408002 |ABRAZADERA MIKALOR 16-27 GLAMP. MIKALOR 16-27 KLAMMER MIKALOR 16-27 BRIDE MIKALOR 16-27 1
21| 6418004 |MANILLA BTH M16 HANDLE BTH M16 " [HANDARIRF BTH M18 POIGNEE BTH M16 3
22 | 6419003 |MANILLA GIRATORIA DE M10x80 GIRATORY HANDLE M10x80 SCHWENKBARERHANDGRITF M10x80 POIGNEE TOURNANTE M10x80 1
23 | 6437001 |ENGRASADOR 6 EF862 BOLA @3.5 OILER 6 EF862 BALL @3.5 BALL KUGELOLER 6 EF862 @3.6 | GRAISSEUR 6 EF862 BILLE @3.5 2
24 | 6428002 |PASADOR CONIGO @6x60 TAPER PIN gi6x60 KEGELSTIFT @6x60 GOUJON CONIQUE @6x60 1
26 | 6428003 |PASADOR CONICO &7x70 TAPER PIN @7x70 ___|KEGELSTIFT @7x70 GOUJON CONIQUE @7x70 1

Denominacion: CONJUNTO MESA _Dibujado Jon c ‘ SA
s ‘ GIRATORIA INCLINABLE Fecha 11.12.2002 o
Modelo  [TCA-32/35/40/45 V-40/45 N°® Maquina E R I—— o
Revision 0] Fecha | 11.12.2002 N° Serie Azkottia
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MODELO MAQUINA EMBALAJE JAULA EMBALAJE MARITIMO
MODEL. MACHINE CAGE PACKING SEAWORTHY PAGKING
MODEL MACHINE EMBALLAGE COLLIS EMBALLAGE MARITIME
MODELL MASCHINE KAFIGVERPAKKUNG MEER VERPAKKUNG
S.18/25/30 200 kg 230 kg © 320kg
SE-SEA.25/30 200 kg 230kg 320 kg
SGISEG/SEAG ~ SWSEMISEAM 205 kg 235 kg 350kg -
TRV-16/18 -~ SH.18/25/30  SV.15/25/30 230kg 270 kg ~ 380kg
cle2550 | 250 kg 35kg 380 kg
TSITSA-25/30 260 kg 325kg 390 kg
TS/TSAITSE-32/36 317kg 370kg “417kg
TSA/TSE-40 ' 435kg. 490kg - 500 kg
- 25/30 480 kg 560 kg 610kg
32/35 560kg 640 kg 720kg
CITCATTCE 40/45 66707kg 750 kg 835 kg
50 850 kg 970 kg 1090 kg
60 1040 kg 1155 kg 1370 kg
70 1150kg 1270 kg 1390 kg
7 45 1350 kg 1600 kg 1850 kg
TCABV 60 1500 kg 1900 kg 2300 kg
' ' 70 2120kg 2560 kg 3000kg
- 30 750 kg 950 kg 1150 kg ' -
35 910 kg 1156 kg 1400 kg
25/30 680 kg 775 kg 870 kg
MTC/MTCA/MTCE 32/35 1025 kg 1160 kg’ 1300 kg
| 40145 1050 kg ~ 1200kg.  1350kg
=
EQUIPAMIENTO EXTRA
- j —]
EXTRA EQUIPMENT | I | | o
R =
EQUIPEMENT SUPLEMENTAIRE i
SONDERAUSSTUNG T
Ref. Ref. Ref.
kg - kg kg

Los pesos indicados son aproximados
The shown weights.are aproximate
Les poids indique sont approximatifs

Die zweckmassig sind annahernd




VERIFICACION FINAL

RECEPTION CONDITIONS

OBJETO DE MEDIDA
OBJECT OF MEASUREMENT

ESQUEMA
SKETCH

APARATOS DE MEDIDA
MEASUREMENT DEVICES

ERRORES ADMISIBLES
ADMISSIBLE ERRORS

FRRORES MEDIDCS
MEASURED ERROR

Nivelacién de la placa-base
mecanizada

Leveling of mechanized
plate-base

Nivel de 0,02 mm/m de sensibilidad

Level of 0,02 mm/m of sensibility

En direccién A-B £0.05 mm/m
En direccién C-D 10.05 mm/m

Direction A-B +0.05 mm/m
Direction C-D +0.05 mm/m

003
003

Planicidad de |a superficie de
sujeccion de la placa-base

|Surface plane of fastening
of the plate-base

Nivel de 0,02 mm/m de sensibilidad

Level of 0,02 mm/m of sensibility

En direccién A-B £0.05 mm/m
En direccién C-D +0.05 mm/m

Direction A-B £0.05 mm/m
Direction C-D +0.05 mm/m

0 ‘04
0'03

{Movimiento circular del cono
del husillo porta-util

Circular movement of cone of
tool-holder spindle

[Mandrino de medicion cilindrico, con
cono de unidn de 120mm de longitud
en la parte calibrada.

Reloj palpador.

Drifpin of measurement cylindrical with
coupling cone of 120mm length in the
calibrated part.

Touch-clock,

Posicion A; 0,02 mm
Posicién B: <0.03 mm

Position A: <0.02 mm
Position B: <0.03 mm

@+Ex),
0'0d

Perpendicularidad del
movimiento vertical de
la mesa con la superficie
de la columna

Perpendicularity of the
table vertical movement
with the column surface

Nivel de 0,02 mm/m de sensibilidad

Level of 0,02 mm/m of sensibility

En direccion A-A £0.05 mm/m
En direccién B-B £0.05 mm/m

Direction A-A £0.05 mm/m
Direction B-B 10.05 mm/m

003
004

Perpendicularidad cel
husillo porta-util con la
superficie de la mersa

Perpendicularity of the
toolholder spindle,
with the table surface.

Reloj palpador y brazo giratorio

Touch-clock and revolving arm

10.05 mm

o'oY

Perpendicularidad del avance
del husille porta-util con la
superficie de la mesa

Perpendicularity of the
toolholder spindle feed with
|the table suface

Reloj palpador y brazo giratorio

Touch-clock and revolving arm

0.05 mm

804

Elevacion de la maquina,
sometida a un esfuerzo de
taladro convenido. (En reposo)

Elevation of the machine
subjected to a given drilling
effort.

Reloj palpador.
Dinamdmetro. (Modelo discrecional)

Touch-clock.
Dinamometer. {Optional model)

<0.8 mm

Serie: 0908

N° Maquina: s of 47171

Fecha: 4 =2 ~ 04

|Verificado: M a fx{ne€é






