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IMPORTANTE: Antes de hacer ia instalacién se deber4 de leer detenidamente este libro de instrucciones.
PAUTAS A SEGUIR

Manipulacién y Transporte de la Maquina.

Pussta en servicio.

Utilizacion y reglaje.

Operaciones de Mantenimiente y Reparacién més importantes.

DESCRIPCION DE DICHAS PAUTAS

MANIPULACION Y TRANSPORTE DE LA MAQUINA

La manipulacién de la maquina desde el suelo al medio de transporte y desde el medio de transparts al suglo o a ofro medio
de transporte, se efectda con grias y elementos auxiliares de elavacién, que deben tener capacidad de carga suficiente,
incluyendo los coeficientes de seguridad reglamentarios, para manipular la carga con seguridad.

En este mismo libro de instrucciones se indica como se tienen que hacer las operaciones de manipulacién. (Ver hoja modo
manipulacién pagina 17).

PUESTA EN SERVICIO.

La instalacién de la maquina se efectuard en un local protegide de las inclemencias de! tiempo y en jugar idéneo can
relacion al proceso productive. . '
El suelo tendré la capacidad de carga suficiente para scportar el peso de Ja maquina, ademas tendré la suficiente rigidez
para soportar la méquina sin daformaciones inadmisibles que impidan el correcto funcionamiento de la misma, ademés se
deberén impedir que las vibraciones generadas durante el frabajo de la méquina se transmitan al suelo o a la estructura del
local.
Deberd preverse una supefficie suficiente para facilitar el trabajo de la maquina, la manipulacién del material, el
mantenimiento de la maquina y el paso del personal.
Para la puesta en servicio de la maguina, se deber4 tener en cuenta lo siguiente:
= El personal que efectie los trabajos de puesta en servicio debe estar adecuadamente formado y utilizar en caso
necesario las prendas de proteccién y las herramientas adecuadas en aquellos trabajos que tenga que efectuar bajo
tensién.
La superficle m(nima necesaria con y sin mesas auxiliares que se requieren para que pueda desarrollarse correctamente
el trabajo de la maquina y se pueda efectuar el mantenimiento y la reparacitn de forma facil y segura.
Los datos de las fundaciones y de los sistemas antivibratorios que requiere. (DESCRIPCION DE LA MAQUINA)
- Llatension de alimentacion. .
- Asegurarse que la cormriente que se va a utllizar, coincide con el voltaje del taladre,
- En las maquinas de conexidn trifésica se han de conectar los cables a las bornas TIERRA, RST y N, si necesitara
{N=Neutro).
- Antes de comprobar el sentido de giro, asegurarse de que el avance del eje principal estd “DESEMBRAGADO", Para
elio, el eje principal tiene que desplazarse manualmente mediante el mando n°2, s/dibujo N°3 pagina 4. Ver punto 7 y 8.
- Cuando la méiquina va equipada con embrague electromagnético (EMEL) tanto el Interruptor general IG, como las
bornas n°5 y la entrada de corriente n°6, se hallan ubicades en el armario eléctrico n%4 s/dibujo n°3 (pagina 4),
Atencidn, tener especial cuidado de comprobar el sentido de giro del eje principal, antes de poner en
funcionamiento el slstema de Roscado con Husillo Patrén (Equipamiento axtra).
Comprobar que sl sentido de glro del eje principal y de la bomba de refrigeracién (si llevara) es el correcta segln indica
la placa de mandos. ’
En las maquinas suministradas con equipos tanto neuméticos como hidrdulicas, regular e caudal de aire y presién
minima necesaria segtn indica el libro de instrucciones.

UTILIZACION Y REGLAJE
1. COLOCACION DE LA HERRAMIENTA

Asegurarse siempre que la miquina est4 parada. Se sujeta con la mano derecha el mando de bajada del eje y con la
mano izquierda se introduce en el cono del eje la herramienta mediante un golpe seco, teniende en cuenta que la
lenglieta de la herramienta y el alcjamiento del eje para dicha lenglieta estén en posicién correcta. Deberd tambign
tenerse en cuenta que las maquinas que lleven expulsor automético de brocas, tanto al Introducir la herramianta como al
estar la maquina trabajando en automético o en manual, el seguro del expulsor, deberd estar introducido en la parte
interior o en la posiclon "A". S/dibuja adjunto n°2 {pagina 4),

2. REGULACION DE LA ALTURA DE LA MESA Y GIRO CONJUNTO SOPORTE

Desbloguear los: mandos de blocaje n°12 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) del soporte y con el mando de
desplazamiento vertical de! soporte n°15 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA), regular la altura de ia mesa. Bloguear de
nuevo los mandos de blocaje n°12 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) del soporte.
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3. REGULACION .DE LA INCLINACION DEL BRAZO GIRATORIO DE LA MESA

Aflgjar las tres tuercas n°8 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) y regular la inclinacién del brazo giratorio segtin los
grados necesarios e indicados en la regla graduada del brazo giratorio.
Una vez terminada la regulacién, volver a apretar las tres tuercas.

4, REGULACION GIRO MESA

Deshloquear el mando de blocsje n°9 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) del soporte y regular el giro de la mesa.
Bloquear de nuevo los mandos de blocaje n% (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) del soporte.
Advertencia: Asegurarse de que durante los procesos de trabajo los mandos y tornillos de blocaje estén bloqueados.

6. CAMBIO DE VELOCIDADES =

Los mandos sefialados con el n°2 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) son los que se utilizan para cambiar las
velocidades. Las diferentes velocidades se indican en las placas situadas al lado de estos mandos.

Es importante que antes de hacer un cambic de velocidades se asegure que el eje estd completamente parado para no
dafiar los engranes de fransmisién.

6. PROFUNDIDAD DE TALADRADC

Para regular la profundidad de taladrado, aflojar el tornillo de blocaje n°7 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) y girar el
mando regulador del indice de profundidad n®23 en un sentido u otro. El ndice de profundidad n°14 (DESCRIPCION DE
LA MAQUINA), nos indicard en mm. o pulgadas, la profundidad de taladrado.

Una vez termihada la regulacion, volver a apretar el tornillo de blocaje n°7 {DESCRIPCION DE LA MAQUINA).

7. AVANCE AUTOMATICO. (EMBRAGUE MECANICO)

Se efectlia mediante un ligero desplazamiento lateral de cualquiera de los cuatro mandos n"2, seguin dibujo n°3 (pagina
4), embragando de forma automética el avance de trabajo, desplazéndose la palanca n®1 a la posicién "C”, s/dibujo n®3
(pdgina 4). Para conseguir los distintos avances, utilizaremos el selector de avances n°3 (DESCRIPCION DE LA
MAQUINA). Los diferentes avances se indican en laflas placas indicadoras. Hay dos formas de desconexidn del avance
automiético del eje principal:
- Desembragado manuat: Mediante la palanca n®1. Colocar en posicién "D", s/dibujo n°®3 pégina 4.
= Desembragado automatico: Mediante la regulacién del Indice de profundidad de taladrado (ver punto 6).
8. AVANCE AUTOMATICO. [EMBRAGUE ELECTROMAGNETICO)

Se efectla pulsando el batdn del extremo de cualquiera de los cuatro mandos n°2 s/dibujo n®3 (pdgina 4), embragando
de forma automatica el avance de trabajo. Para conseguir los distintos avances utilizaremos el selector de avances n°3
(DESCRIPCION DE LA MAQUINA). Los diferentes avances se indican en la/las placas indicadoras. Hay tres formas de
desembragar el avance automéatico del eje principal.
= Desembragado manual:

- Pulsando el botén del extremo de cualquiera de los cuatro mandos n°2 S/dibujo n°3 (pégina 4).

- Pulsando el STOP de "DESEMBRAGADO", de la placa de pulsadores n®13 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA).
- Desembragado automatico: Mediante la regulacién del Indice de profundidad de taladrado (ver puntc 6).

9. AVANCE MANUAL SENSITIVO FINO
Colocar ol selector de avances n®3 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA) en la posicién "O" (punte muerte). Embragar el
avance automético tal como se indica en los puntos 7 y 8 (segln sea con embrague mecénico o electromagnético). De
esta forma, mediante el giro manual del volante n°18 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA), podemos trabajar con el
avance manual sensitivo fino,

10. LIMITADOR DE PAR

Para evitar roturas en los mecanismes (p. &j. en casos de sobre carga), se le equipa un limitador de par en [a caja de
avances. Si par cualquier causa necesitdsemos regular el limitader de par, disponemcs de la tuerca N°60.1/83 (p4gina
11 H).
.EXPULSOR AUTOMATICO DE LA HERRAMIENTA
Tirar del mando n®3 y colocar en la posicién "B", s/dibujo n°2 (pégina 4), sujetar con la mano izquierda la herramienta y
con la mano derecha dar un golpe seco en sentido horario con el mando n®2 (pagina 4) en la parte superior del recorrido
del gje principal. S/dibujo adjunto n°3 (pégina 4).
Advertencia; Es importante que el mando n®3 (pagina 4) esté siempre en la posicién “A", para las operaciones de
trabajo. (Ver dibujo n®2). '
12. BLOCAJE DE LA CANA

Apretar con una llave Alien el tarnillo n®20 (DESCRIPCION DE LA MAQUINA).
Advertencia: Se recomienda sclamente utilizarlo para las operaciones de fresado.

1
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AVERIAS MAS COMUNES
ROTURA DEL MUELLE DE RECUPERACION

Quitar la tapa de proteccién y extraer el muelle para la reposicién, colocar el extremo central del muslle en la ranura del eje
y sujetando el otre extremo del muslle con una mordaza Grip, hacerla g|rar en sentido antihorario hasta conseguir la tensién
adecuada, una vez esto, introducir el tornillo en el alojamiento de sujecion del muelle. SIdlijo adjunto n®1 (pagina 4)

MANTENIMIENTO

Los trabajos de mantenimiento consisten en el engrase manual o semiautomético de Ios-diferentes mecanismos, la forma
de efectuarles y la pericdicidad de las mismas estd indicado en este libro de instrucciones (pagina ENGRASE).

OPERACIONES QUE PUEDAN OCASIONAR ALGUN NIVEL DE RIESGO

TALADRADO

- Todas las piezas a mecanizar como Ios elementos de sujecidn deberdn estar siempre bien amarrados a la mesa de
frabajo.

- Todos los mandos de SU]ECIOn de soporte mesa y columna deberan estar siempre bien bloqueados

- Se deberdn tener en cuenta siempre todas las placas indicadoras de peligro.

- Elmando de! dispositivo del expulsor automatico de la herramienta deberé estar siempre en la posicién "A", s/dibujo n°2
(pégina 4).

- No trabajar en avance automético, mientras el mando n°3, esté en la posicién "B", Sidibujo n°2 y 3 (pagina 4).

- Se deberd tener siempre en cuenta, tanto trabajando en avance manual como en automatico, los posibles golpes que
pueda ocasionar el mando n°4 (DESCRIPCl N DE LA MAQUINA) debido a la energia eldstica del muelle de
recuperacién del eje principal.

REPARACIéN Y MANTENIMIENTO

Todas las operaciones de reparacion y mantenimiento, han da reallzarse por personal capacitado y tomande las medidas de
sequridad pertinentes,

DEPOSITO DE REFRIGERANTE

La base del taladro se utiliza como depésitb de refrigerante, que tiene una capacidad de:
TCA.70 17 litros
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IMPORTANT: Before starting with the installation, you should read this operation handbeok carefully.
STEPS TO FOLLOW

Machine handling and transport

Machine start-up.

Operation and adjustment.

Most important maintenance and rapairs operaticns.

DESCRIPTION OF THE ABOVE STEPS

MACHINE HANDLING AND TRANSPORT

Machine handling from floor-transport-ficor or another transport, Is carried out with suitable cranes and lifting
auxiliary items, which must assure enough loading capacity to lift the load safely.
This handbook also shows how the handling operations must be performed (see page 17).

MACHINE START-UP

The machine should be installed in a place, which is protected against inclement weather. The foundatlon should have

enough capacity to support the weight of the machine and it should also be tough enough to support the machine without

inadmissible deformations, which prevent the correct function of the machine. Besides you should avoid the transmission of

any vibration to the floor or structure of the place.

You should provide enough room around the machine to ease the operation, handling of materials, machine maintenance

and staff safety.

Before the start up of the machine, please note the following:

- Skilted workers, equippad with the correct clothing and tools should carry out the start-up.

- Make sure that the machine has enough space with or without auxitiary tables to allow and ease the safe, working, and
maintenance and repair operations.

- Ensure that the machine foundation and vibration proof system is adequate. (MACHINE DESCRIPTION).

- Check the supply voltage.

- Make sure that the current to ba used is the same as the drilling voltage.

- The main switch n®t {page 4) is installed in the electric cabinet, as per drawing n°3 (page 4). - On machines with three
phase connection, the connection should be EARTH, RST and if required N (N= Neutral).
Before checking the iurning sense, please make sure that the lever n°1 {page 4) is in "RELEASED" position. To see that,
the main spindle has to displace manually by means of the command n°2, as per drawing n°3 {page 4). See point 7 and
8 .

When the machine is deliverad with the electromagnetic clutch {EMEL), the main switch IG, as well as the connections
n°5 and the current entry n°8, are placed in the electrical cabinet n°4, as per drawing n°3 (page 4).

- Attention, take speclal care of testing the maln spindle turning sense, before running the tapping system by lead
screw (Extra equipment).

- Test that the main spindle and the coolant pump (if it has) is running in the correct direction, as per indicated on the
command plate.

- In the machines supplied with pneumatic or hydraullc equipment, adjust the airflow and the necessary minimum pressure
as per indicated in this operation handbook.

OPERATION AND ADJUSTMENT
1. TOOL SETTING

Always make sure that the machine Is stopped. Grip the spindle downward command with the right hand and with the
left-hand insart the tool into the spindie taper with a dead blow. Take into account that the tool releasing tongue and the
shaft housing are in the correct position. You should also take into account that the mach nes equipped with automatic
tool ejector, when introducing the tool as weli as working on the machine in automatic or manual, the ejector safety, has
to be introduced in the upper part or in “A” position, as per drawing n°2 (page 4).

2. TABLE HEIGHT ADJUSTMENT AND SUPPQRT UNIT TURNING

Unlack the locking command n®12 (MACHINE DESCRIPTION) of the suppart and with vertical displacement command of
the support n®15 (MACHINE DESCRIPTIONA), adjust the table height. Lock again the locking command n°®12
{MACHINE DESCRIPTION) of the support.

3. TABLE ROTATING ARM INCLINATION ADJUSTMENT

Locsen the three nuts n°8 (MACHINE DESCRIPTION) and adjust the rotating arm Inclination, as per the necessary
degrees, which are shown in the arm ruler.
Onee finished the adjustment, loosen again the three nuts.

4. TABLE TURNING ADJUSTMENT (EXTRA EQUIPMENT)

Unlock the lacking command n®9 (MACHINE DESCRIPTION) of the rotating arm and adjust the table rotation. Lock again
the tocking command n®8 (MACHINE DESCRIPTION) of the rotating arm.

It is important to make sure that the spindle is completely stopped before changing the speeds, not to damage the driving
gears.
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5. SPEEDS CHANGE

The commands shown with n°2 (MACHINE DESCRIPTION) are the commands to change the speed. The different
speeds are shown In the plates, placed at one side of the above commands.
Advise: Before the speed change, make suire that the spindle is complstely stopped.

6. DRILLING DEPTH

To adjust the drilling depth, loasen the locking nuts n®7 (MACHINE DESCRIPTION) and tumn the adjusting command of
the depth index n°23 in one or ancther direction. The indexing arrow n°14 (MACHINE DESCRIPTION), will show us in
mm. or inches, the drilling depth.

Once the regulation is over, re-tighten the locking nuts n®7 (MACHINE DESCRIPTION).

7. AUTOMATIC FEED (MECHANICAL CLUTCH)

It is camied out by means of a light lateral displacement of any of the four commands n°2, as per drawing n®3 (page 4)
clutching the power feed autematically, displacing the lever n®1 to the "C" position, as per drawing n®3 (page 4). To obtain
the different feeds, we will use the feed selector n®3 (MACHINE DESCRIPTICON). The differant feeds are shown in the
plate. There are two ways of disconnecting the power feed of the main spindle:

- Manuali release: By means of the lever n°1. Place it in "D" position as per drawing n°3 {page 4).

- Automatic release: By regulating the drilling depth indicator arrow (see point 8).

8. AUTOMATIC FEED (ELECTROMAGNETIC CLUTCH)

The automatic feed by electromagnetic clutch is released by pressing the push-button at the end of any of the four levers
n°2, as per drawing n°3 (page 4) engaging the working feed automatically. To obtain the different feeds we will use the
feed selector n®3 (MACHINE DESCRIPTION), as per indicated on the plates. There are three ways to release the
automatic feed of the main spindle: ’
- Manual release:

Pressing the push-button at the end of any of the four levers n°2, as per drawing n°3 (page 4).

Pressing the "RELEASE” "STOP”, in the push-button plate n®13 (MACHINE DESCRIPTION).
- Automatlc release: By regulating the drilling depth indicator arrow (see point 6).

9. FINE SENSITIVE MANUAL FEED

Place the feed selector n°3 (MACHINE DESCRIPTION) in "O" position (dead point). Clutch the power feed as per stated
in points 7 and 8 (depending on the machine, whether it i3 mechanical or electromagnetic). In this way, by manual
retation of wheel n18 (MACHINE DESCRIPTION), we can work with the fine sensitive manual feed.

10. PAIR LIMITER

To avoid breaking in the mechanisms (for example in over loading cases), the machine is provided with a pair limiter in
the feed box. If for any reason we need 1o adjust the pair limiter, we have the nut n°60.1/63 (page 11H).

.AUTOMATIC TOOL EJECTOR
Pull from command n°3 and place in "B" position, as per drawing n°2 (page 4), adjust the tool with your left hand and with
your right hand give a dead blow in clockwise sense with command n°2 (page 4) in the upper part of the main spindle
stroke. As per drawing n°3 (page 4). - .
Advise: It is important that the command n®3 (page 4) is always in "A" position for working operations (See drawing n°2).

12. SHANK LOCKING

Loosen with an Allen key the screw n°20 (MACHINE DESCRIPTION).
Advisa: We recommend you {o use it only for milling operations.

MORE COMMON FAILURES
BREAKAGE OF THE RETURN SPRING

Resmove the protection cover and withdraw the spring for Its replacement, place the central end of the spring in the shaft slot,
holding the other end with a Grip vice. Rotate the grip vice in the anticlockwise direction until the suitable tension is obtained.
After this, introduce the screw in the spring helding housing, as per drawing n®1 (page 4).

MAINTENANCE

The maintenance of the machine consists in the manual or semi-automatic lubrication of the different mechanism. This
handbook shows the way and the frequency to carry out the lubrication (page 8).

1

-
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OPERATIONS THAT GAN CAUSE SOME KIND OF RISK
DRILLING '

- All the pieces to be machined as well as the holding items should always be well secured to the working table.

- All the support, table and column locking commands should always is well locked.

- The dangar indicating plates should always be taken into account. _

- The command of the automatic tool gjector device should always be in "A" position as per drawing n°2 (page 4).

- Do not work in automatic feed, while command n®3 is in "B" position, as per n°2 and 3 (page 4).

- Take speclal care, while working-in manual or automatic feed, with command n®4 (MACHINE DESCRIPTION) when it
returns, due to the elastic energy of the return spring of the main spindle.

REPAIR AND MAINTENANCE
All the repair and maintenance operations, must be carried out by skilled staff and taking the necessary safety measurss.
COOLANT TANK

The base of the drilling machine Is used as a coolant tank, with a capacity of:
TCA.70 17 litres

P e ————
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IMPORTANT: Avant de procéder a l'installation, il faut lire attentivement ce livre d'instructions.
REGLES A SUIVRE

- Manipulation et transport de la machine.

- Mise en service.

- Utilisation et réglage.

- Opérations d'entretien et réparations les plus importantes.

DESCRIPTION DES REGLES A SUIVRE
MANIPULATION ET TRANSPORT DE LA MACHINE

La manipulation de la machine depuis le sol jusqu'au plateau du moyen de transport et depuis ce plateau jusqu'au sol
s'effactue avec une grue ou autre élément auxiliaire de levage, qui doivent avoir une capacité de charge et des coefficients
de sécurité réglementaires suffisant pour manipuler la charge avec sécurité.

Dans ce méme livre d’instructions il est indigué comment doivent étre fait les opérations de manipulation. {voir feuillet:
méthode de manipulation, page 17).

MISE EN SERVICE

Linstallation de la machine s'effectuera dans un local protégé des intempéries et dans I'endroit le mieux adapté au
processus de production.

Le sol aura une capacité de charge suffisante pour supporter le poids de la machine; il devra, en outre, avoir une rigidité
suffisante pour supporter la machine sans déformation qui pourraient empécher son fonctionnement correct. Enfin il
conviendra d'empécher que les vibrations générées par la machine durante le pergage ne se fransmettent au sol ou & la
structure du local.

Il faut prévoir un espace suffisant pour facmter I'utilisation de la machine, la manipulation des piéces, F'entretien de la
machine et le passage du personnel.

Pour la mise en route de la machine, i faut tenir compte de ¢e qui suit:

- Le personnel qui effectue les travaux de mise en service doit &tre formé, prendre les précautions de protection et utiliser
les outils adéquats pour les travaux & effactuer sous tension.
La surface minimum nécessaire, avec ou sans tables auxiliaires, requise pour qus le travail, I'entretien et la reparatlon
puissent s'effectuer facilement et avec sécurité.
Les données pour la fondation, le scellement et ies systemes antivibratoires (DESCRIPTION DE LA MACHINEE).
Le voltage d'alimentation.
S'assurer que le valtage que I'on va utiliser coincide avec celui de la machine.
L'interrupteur général nr. 1 (page 4) se trouve installé dans I'armoire électrique, suivant dessin nr. 3 (page 4).
Dans les machines connectées en tr:phase il faut connecter les cibles aux bornes TERRE, RST et N s'il y a un neutre.
Avant de vérifier les sens de rotation, s'assurer que la poignée nr. 1 est dans la position "DESEMBRAYEE" Pour cela, la
broche doit se déplacer manuellement 4 Faide de la commande nr. 2 sur le dessin nr. 3 (page 4).
Vérifier que le sens de rotation de la broche et de la pompe d'arrosage (s'il y en a une) corespond a celui indiqué sur la
plague de commandes.

UTILISATION ET REGLAGE
1. MISE EN PLACE DE L'OUTIL

Toujours s’assurer que la machine a arrété. Prendre avec la main droite le levier d’abaissement de la brache (nr. 2,
dessin 3) et avec la main gauche introduire d'un coup sec dans la cone de broghe outil, en s'assurant que la languette
de l'outil et le logement correspondant dans la broche sant en position correcte.

If faudra également tenir compte de ¢e que pour las machines comportant I'éjection autcmatique de I'outil, tant & fa mise
en place de I'outil que pendant le travail en automatigue ou an manuel, le dispositif de sécurité de I'éjecteur devra étre
introduit dans la partie intérieure en position "A” suivant dessin n® 2 (page 4).

2. REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA TABLE ET ROTATION DU SUPPORT

Débloquer les commandes de blocage nr. 12 (DESCRIPTION DE LA MACHINE) du support colonne et avec la
commande de déplacement vertical du support colonne nr. 15 (DESCRIPTION DE LA MACHINE), régler la hauteur de la
table. Bloquer de nouveau les commandes de blocage nr. 12 (DESCRIPTION DE LA MACHINE) du support colenne.

3. REGLAGE DE L’INCLINAISON DU SUPPORT DE LA TABLE

Dévisser les trc;is vis nr. B8 (DESCRIPTION DE LA MACHINE) et régler I'inclinaison de la table suivant les degrés
nécessaires indiqués sur la régle graduée du bras giratoire,
Une fois terminée I'opération, ressemer les vis.

4. REGLAGE DE LA ROTATION DE LA TABLE

Débloquer la commande de blocage nr. 9 (DESCRIPTION DE LA MACHINE) du support et régler la rotation de Ia table.
Bloguer de nouveau la commande de blocage nr. 8 (DESCRIPTION DE LA MACHINE) du support.
Attention: S'assurer que pendant la travail les leviers de blocage et les vis sont bien serrées.
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. CHANGEMENT DES VITESSES

Les leviers repérés nr. 2 (DESCRIPTION DE LA MACHINE) scnt ceux qui servent pour changer les vitesses. Les
différentes vitassas sont indiquées sur les plaques situges & coté de ces leviers.

Il est important de s'assurer avant tout changement de vitesses que la broche est complétement arrétée, ceci afin de ne
pas endommager les sngrenages de transmission.

. PROFONDEUR DE PERCAGE

Pour régler la profondeur de pergage, desserrer la vis de blocage nr. 7 (DESCRIPTION DE LA MACHINE}) et toumer la
commande de réglage de la profondeur de pergage nr. 23 dans un sens ou dans l'autre. La fleche nr. 14 (DESCRIPTION
DE LA MACHINE) indiquera en mm. iz profondeur de réglage.

Une fois terminées le réglage, resserrer la vis de blocage nr. 7 (DESCRIPTION DE LA MACHINEC).

. AVANCE AUTOMATIQUE (EMBRAYAGE MECANIQUE)

Elle s'effectue au moyen d'un léger déplacement latéral de I'un quelconque des quatre leviers n°2 (page 4), embrayant
automatiquement I'avance de travail tandis que le levier n®1 se déplace & la position “C", suivant dessin n°3 (page 4).
Pour obtenir les diverses avances, on se sert du sélecteur n°3 (DESCRIPTION DE LA MACHINED). Les différentes
avances sont inscrites sur les plagues indicatrices. |l y a deux maniéres de débrayer 'avance automatique du fourreau:

- Débrayage manuel: Placer la poignée n°1 en position “D” {dessin n°3 page 4).

- Débrayage automatique: Par réglage de |a fléche indicatrice de profondeur de pergage (voir point 6).

. AVANCE AUTOMATIQUE (EMBRAYAGE ELECTROMAGNETIQUE)

Elle s'effectue en pressant le bouton de I'extréme de quelque des quatre commandes nr. 2 (page 4), embrayant
automatiquement I'avance de travail. Pour obtenir les diverses avances, on se sert du sélecteur nr. 3 (DESCRIPTION
DE LA MACHINE). Les différentes avances sont inscrites sur les plaques indicatrices. Il y a trois maniéres de débrayer
favance automatique du fourreau:
- Débrayage manuel:

En poussant le bouton de quelque extréme de quatre commands nr. 2 selon dessin nr. 3 {page 4).

En poussant le STOP de "DEBRAYAGE", de la plate de poussoirs nr, 13 (DESCRIPTION DE LA MACHINE).
- Débrayage automatique:

Par réglage de la fiéche indicatrice de profondeur de pergage (voir point 6).

. AVANCE MANUELLE SENSITIVE FINE

Placer le sélecteur d'avances nr. 3 (DESCRIPTION DE LA MACHINE) sur la pasition "O” (paint mort). Embrayer 'avance
automatique au moyen du déplacement latéral du levier du cabestan nr. 2 {page 4}, dans cette maniére, au moyen de la
rotation du volant nr. 18 (DESCRIPTION DE LA MACHINE), nous pouvons travailler avec I'avance manuelle sensitive
fine. ‘

FILETAGE PAR VIS PATRONNE (EQUIPEMENT EXTRA)

Pour travailler avac la filetage par vis-patronne il faut toujours placer la commande nr. 2 (page 4) sur la position “B"
suivant dessin nr. 2 {page 4). Le plan d'ensemble et le systéme de fonctionnement du filstage par vis-patronne sont
détaillés aux pages 13 et 14. :

LIMITEUR DE COUPLE

Pour éviter les accidents dans la chalne cinématique (par exernple en cas de sur-charge), un limiteur de couple est placé
dans la baite d'avances. Si pour une raison quelconque on a besoin de le régler, il faut agir sur I'écrou nr. 60.1/63 (page
11E).

EJECTEUR AUTOMATIQUE D’OUTIL
Tirer le levier nr, 3 et le placer en position "B suivant dessin nr. 2 (page 4), saisir de la main gauche ['outil et avec la
main droite donner un coup sec dans le sens des aiguilles d’une montre avec le levier nr. 2 (page 4) lorsque la broche
est dans la partie supérieure de sa course (dessin nr. 3 page 4).

Attention:. |l est important que le levier nr. 3 (page 4) soit toujours dans la position “A” pendant que la machine.travaille.
(Voir dessin nr. 2).

BLOCAGE DU FOURREAU

Serrer avec une clef Allen la vig nr. 20 (DESCRIPTICN DE LA MACHINE).
Attention: N'utiliser ce blocage que pour les cpérations de fraisage.

i
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- PANNE LA PLUS FREQUENTE
RUPTURE DU RESSORT DE RECUPERATION

Enlever le couvercle de protection et exiraire le ressort. Pour le remplacer, placer Pextrémité centrale du ressort dans la
rainure de l'axe: Serrer 'autre extrémité avec une pince-étau GRIP, faites la tourner en sens inverse des aiguilles d'une
montre jusgqu'a obtention de la tension désirée; enfin introduire la vis dans le logement de fixation du ressort (Voir dessin nr.
1 page 4).

- 'ENTRETIEN

Les travaux d'entretien consistent dans le graissage manue! ou semi-automatigue des différents mécanismes. La maniére
de procéder et la périodicité de ces travaux son indiqués dans le manuel d'instructions (page 8).

- OPERATIONS QUI PEUVENT PRESENTER UN CERTAIN RISQUE
PERCAGE

- Toutes les piéces & usiner ainsi que les éléments de fixation doivent toujours étre bien fixés sur ia table de travail.

- Toutes les commandes de blecage du support, de la table et de la colonne doivent toujours étre bien bloquées.

- Bien tenir comptls de toutes les plagues indicatrices S|gnalant un danger.

- Lacommande de I'éjecteur automatique lorsque le pousscir nr. 3 est en pasition "A” (suivant dessm nr. 2 page 4).

- Ne pas travalller en avance autematique lorsque le poussoir nr. 3 est en position “B” (suivant dessin nr. 2 et 3 page 4)

- Penser toujours, en travail manuel cu automatique, aux coups possibles gque puissent occasionner les leviers 4

(DESCRIPTION DE LA MACHINE), en raison de l'énergie élastique du ressort de rappel de broche.
REPARATION ET ENTRETIEN

Toutes les opérations de réparation et d'entretien doivent &fre réalisées par un personnel qualifié prenant les mesures de
sécurités adéquates.

- RESERVOIR DE LIQUIDE D'ARROSAGE

La base de la perceuse est utilisée comme réservair de liquide d'arrosage dont la capabité est:
TCA.70 17 litres.
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Wichtig: Bevor Sie mit der Aufstellung und Inbetriebnahme beginnen, lesen Sie bitte sorgfaltig dieses Handbuch.
VERFAHREN SIE IN FOLGENDER REIHENFOLGE

Anheben und Transport der Maschine
Inbetriebnahme

Bedienung und Einstellung

Wartung und die wichtigsten Reparaturen

NAHERE ERLAUTERUNG ZU DEN GENANNTEN PUNKTEN

i {
ANHEBEN_UND_TRANSPORT DER MASCHINE

Um die Maschine zu verladen, abzuladen oder sonst anzuheben sind ein Kran oder andere Hebegerite zu verwenden, die
fur eine solche Last zuzliglich der zu berlicksichtigenden Sicherheitszugaben ausgelegt sind.
Auf Seiten 17 (15) und 19 (19) dieses Handbuches finden Sie weitere Angaben zum Anheben der Maschine.

INBETRIEBNAHME

Die Maschine mull an einer Stelle aufgestellt werden, wo sie einerssits vor widrigen Witterungseinflissen geschitzt ist und
sich andererseits gut in den Produktionsablauf einflgt.
Der Untergrund muft so beschaffen sein, dall er das Gewicht der Maschine ohne weiteres tragen kann, ohne sich derart zu
verformen, dal} die Funtionstlichtigkeit der Maschine bagintréchtigt werden kénnte. AuBerdem muf sichergestellt werden,
dall die im Betrieb der Maschine entstehenden Vibrationen nicht auf den Boden oder die benachbarten Telle der
Gebdudekonstruktion Ubertragen werden.
Beachten sie, dafl fir folgende Anforderungen genﬂgend Freiraum um die Maschine zur Verfligung stehen muf:
Arbeitsbewegungen der Maschine, Materialzufuhr, Produkiabfuhr, Wartungsarbesiten, Bediener, Sicherheitsabstande.
Beachten Sie vor bzw. bei der Inbetriebnahme dar Maschine:
- Die Installation darf nur von ausrsichend ausgebildeten Monteuren vargenommen werden. Die Monteure miissen bei den
“entsprechenden Arbeiten Sicherheitskleidung tragen und Uber geeignetes Werkzeug, besonders flr die Arbeiten
verfiigen, die unter Spannung auszufiihren sind.
- Es mul ausreichend Flache zur Verfiigung stehen, um die Maschine mit und ohne Beistelltische ordnungsgemadt zu
betreiben und um alle Wartungs- und Reparaturarbeiten leicht und gefahrlos ausflihren zu kdnnen.
- Ein entsprechendes Fundament und Vibrationsddmfsystem sind erforderlich (Siehe BESCHREIBUNG DER
MASCHINEN).

- Die Netzspannung muft den Werten der Maschine entsprechen.

- Istdie Maschine fur Drehstrom ausgelegt, so sind die Anschliisse R, S, T, Erde und nbﬂgenfalls N zu verwenden.

- Bevor Sie die Drehrichtung Gberprifen, missen Sie sich vergewissern, daf® der automatische Vorschub und der
sensorische Vorschub (Teile 13 und 14, Zeichnung 9) abgeschaltet sind. Siehe hierzu auch Nummer 7.

- \ergewissamn Sie sich, daf die Drehrichtung der Hauptspindel und der Kuhimittelpumpe (sowsit vorhanden) mit den
angegebenen Drehrlchtungen tibereinstimmen.

- Handeit es sich um eine Maschine, die mit pneumatischen oder hydraulischen Elementen ausgestattet ist, so mlssen
Sie den Quarschnitt der Luftzufuhr und den Minimaldruck so einstellen, wie ps im Handbuch angegehen ist.

BEDIENUNG UND EINSTELLUNG
1. WERKZEUGWECHSEL

Vergewissemn Sie sich stets vor einem Werkzeugwechsel, dalt die Maschine still steht. Halten Sie mit der rechten
Hand das Vorschubrad fest, wihrend Sie mit der linken das Werkzeug mit einem kurzen, harten Schlag in den
Achskanus einfiihren. Achten Sie dabei darauf, daR Aufnahme und Konus nicht gegeneinander verdreht sein darfen. Bei
Maschinen mit automatischem Austreiber, ist des Weiteren beim Einsetzen des Werkzeuges, ebenso wie auch im Hand-
oder Automatikbetrieb der Maschine darauf zu achten, dall der Sicherungsbolzen hineingeschoben ist (Position A auf
Zeichnung 2, Seite 4).

2, EINSTELLUNG DER TISCHHOHE UND DREHEN DER BOHRERGRUPPE

L8sen Sie die Spitzschraube Nr. 10 (Seite9) und stellen Sie die Tischhthe mit Hilfe des Vorschubrades Nr. 14,
BESCHREIBUNG DER MASCHINEN, wie gewiinscht ein. Blockieren Sie die Bohrergruppe nun erneut durch Anziehen
der Spitzschraube Nr. 10, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN.

3. EINSTELLUNG DES TISCHNEIGEWINKELS (ZUBEHOR)

Lésen Sie die drei Schrauben Nr 11, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN und stellen Sie den Neigungswinkel des
Tisches an Hand der am Drehkranz angebrachten Skala wie gewlinscht ein.
Sobald die Einstellung stimmt, ziehen Sie die drei Schrauben wieder an.

4, VERDREHEN DES ARBEITSTISCHES (ZUBEHOR)

Lisen Sie den Hebel unter dem Tisch - Nr. 9, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN, und drehen Sie den Tisch in die
gewlnschte Position. Ziehen Sie nun den Hebe! wieder fest.

ACHTUNG: Vergewissern Sie sich, daft wihrend der Arbeit mit der Maschine alle Feststellschrauben, -hebel und
Sicherungen fest sitzen.
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5. ANDERUNG DER DREHZAHL

Zur Anderung der Drehzahl dienen die beiden Hebel cben rechts am Gehduse, unter denen Hinweise zu den
verschiedenen Drehzahlen angebracht sind.

Achten Sie vor Jedem Drehzahlwechsel unbedingt darauf, dal!. die Maschine stullsteht da sonst das Getriebe

beschédigt werden kdnnte.

6. BOHRTIEFE

Um die Boehrtiefe einzustellen, lésen Sig die Spitzschraube Nr. 10, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN, und stellen Sie
die Bohrliefe nun an der Réndelschraube ein. Die Anzeige Nr 18, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN, zeigt die
eingestellte Bohrtiefe in Millimeter oder Zoll an. Sobald Sie die richtige Bohrtiefe eingestellt haben, drehen Sie die
Spitzschraube wisder fest.

7. AUTOMATISCHER VORSCHUB

Der automatische Vorschub wird durch eine leichte seltltcha Bewegung einer der vier Knebel des Vorschubrades Nr. 14,

BESCHREIBUNG DER MASCHINENC, zugeschaltet. Zur Anwahl eines bestimmten Vorschubas dient der Schalthebel
Nr 13, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN, wobei die unterschiedlichen Vorschubwerte neben dem Hebel abzulesen
sind. Es gibt zwei Methoden, den automatischen Vorschub abzuschalten:

- Abschalten von Hand: Mit einem der Knebe! des Vorschubrades Nr. 14, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN,

- Automatische Abschlatung: Bei Emeichen der Bohrtiefenanzeige (Siehe oben Nummer 6)

8. AUTOMATISCHER VORSCHUB (ELEKTROMAGNETISCHE EINKUPPLUNG)

Mit der Drucktaste am Ende irgendeiner der vier Schaltungen Nr. 2 (Siehe Seite 4) wird automatisch der Arbeitsvorschub
eingekuppelt. Mit dem Vorschubwahler Nr, 3 (Siehe BESCHREIBUNG DER MASCHINEN) kénnen die verschiedenen
Vorschllbe gew&hit werden. Die vershcledenen Vorschilbe sind auf den entsprechenden Schildern ‘angezeigt. Der
automatische Vorschub der Hauptwelle kann auf drei verschledener Weisen ausgekuppelt werden:
- Yon Hand auskuppelin. .

- mit der Druckiaste am Ende irgendeiner der vier Schaltungen Nr. 2 (siehe Zeichnung Nr. 3 auf Seite 4).

- STOP-Taste fir  AUSKUPPELN" auf der Drucktastatur Nr. 17 (siehe BESCHREIBUNG DER MASCHINEN).
- Automatisch auskuppeln: hierfir muss ide Bohrtiefe mittels der Pfeilanzeige eingestellt werden (sishe Punkt 6).

9. LANGSAMER HANDVORSCHUB

Stellen Sie den Schalthebel fiir den Vorschub (Nr. 13, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN) auf "0" {Totpunkt) und
schalten Sie den automatischen Vorschub durch Bewegen eines Knebels des Vorschubrades (Nr. 14, BESCHREIBUNG
DER MASCHINEN) zu. Nun kénnen Sie durch manuelles Drehen am Vorschubrad Iangsam in das Werkstlck
eindringen.

10. DREHMOMENTBEGRENZER

Um Schaden an der Mechanik vorzubeugen, ist die Maschine mit einem Drehmomentbegrenzer fir die Vorschitbe
ausgastattet, der bei Uberlastung reagiert. Sollte es aus irgendeinem Grunde einmal nétig werden, die Elnstellung des
Drehmomentbegrenzers zu kormrigierer, so geschieht dies durch Anziehen der Mutter Nr. 60.1/63

11. AUTOMATISCHER WERKZEUGAUSTREIBER

Zighen Sle den ## ZUGBOLZEN ## Tell Nr. 13, Seite 4, von der Maschine weg, halten Sie mit der linken Hand das
Werkzeug fest, und flhren Sie mit dem Vorschubrad im obersten Teil des Spindelhubes einen kurzen, kréftigen Schiag
im Uhrzeigersinne aus. Siehe hierzu auch Zeichnung Nr. 3 auf Seite 4.

Warmung: Wihrend des Betriebs der Maschine muft der ## ZUGBOLZEN ## Teil 13, Seite 4, immer voll
hineingeschoben sein, entsprechend Position A auf Zeichnung Nr. 2 auf Ssite 4.

12. BLOCKIEREN DES VORSCHUBES

Ziehen Sie mit einem Schraubenschlissel die Schraube Nr. 25, BESCHREIBUNG DER MASCHINEN, an.
Warnung: Es wird empfohlen, den Vorschub nur zu Blockieren, wenn die Maschine zum Frésen eingesetzt werden soll.

- HAUFIGE SCHADEN
BRUCH DER RUCKHOLFEDER

Entfernen Sie die Schutzabdeckung und nehmen Sie die spiralférmige Rlckholfeder heraus, um sie zu reparieren. Stecken Sie
das hakenfmig umgebogene, innere Ende der Feder in den dafiir vergesehenen Schlitz der Welle. Greifen Sie das Zuflere
Ende der Feder mit einer Klemmzange, und spannen Sie die Feder durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die richtige
Fsderspannung ermeicht ist. Setzen Sie nun die Schraubs in den Federsitz ein. Siehe hierzut auch Zeichnung Nr. 1 auf Seite 4.

- WARTUNG

Die Wartung der Maschine besteht in der manuellsn und semiautomatischen Abschmierung der verschiedenen
Mechanismen. Genaueres zu Abschmierdiensten finden Sie an entsprechender Stelle dieses Handbuchs (S. 8).
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- ARBEITEN, DIE RISIKEN MIT SICH BRINGEN KONNEN
BOHREN

Alle Arheitsstlicke und Spanngeréte missen stets sicher mit dem Maschinentisch verbunden sein.

Alle Sicherungen und Schalthebel der Aufnahme, des Maschinentisches und der Siule missen wihrend des
Maschinenbetrisbes stats blockiert sein. .

Alle Wamhinweiszeichen sind unbedingt immer zu beachten. o~

Der ## ZUGBOLZEN ## des automatischen Werkzeugaustreibers mufl im Maschinenbetrieb stets voll eingeschoben
sein. ##IST DAS SO GEMEINT ##

Der automatische Vorschub 1Rt sich nich regulieren, wihrend er singeschaltet ist.

Es mul} stets - sowohl bei der Arbeit mit automatischem wie mit manuellem Vorschub - mit den méglichen Schldgen
rechnen, die von dem Vorschubrad (Teil Nr. 14 auf BESCHREIBUNG DER MASCHINEN) auf Grund der elastischen
Kraft der Spindelr(ickholfeder ausgehen kénnen.

WARTUNG UND DIE WICHTIGSTEN REPARATUREN

Sémtliche Wartungs- und Reparaturarbeiten sind ausschlielich von qualifizieiem Fachpersonal auszufihren. Dabei sind
alle erforderlichen sicherheitsmaflnahmen zu beachten.

KUHLMITTELBEHALTER

Der Maschinenfl dient zugleich als Kihimittelbshalter, der entsprechend Maschinentyp folgende Kapazitt aufweilit:
TCA.70 17 lfrs,
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Lista de Materiales: E3Q-0016

5907101

400V 50Hz

OTOR S.A.

STANDARD

1 7.5HP 230-400V 50Hz 1500 AEG M M1
1 5915208 AX-85 230/400V 50Hz BOSTAK S.L. M2
1 6406002 24V 25W STANDART ELEKTRA S.A -H1
1 6500001 3RT1017-1FA02 SIEMENS -KM3
2 8500005 Contactor, AC-3, 11KW/400 V, AC 110 V, §SIEMENS "KM, -KM2
2 6500036 Blogue auxiiar 1A 3RH1921-1CA10 SIEMENS -KM1.1, -KM2.1
2 6500037 Blogue auxiliar 1C 3RH1921-1CA01 SIEMENS KV1.2, KM2.2
2 6505014 FUSIBLE CRISTAL 5x20 2A LEGRAND F2, -F1
9 2 6507001 APR-1011 ELEKTRA -88, -55
10 |1 6507006 T012 25A+714R [TELERGON 1G1
EE 6508001 83.131.0 | W3 SB2505 “|[CROUZET FC2
12 |1 6510004 TEE ZB 4BA4 TEE -82
13 |2 6510005 TEE ZB 4BA3 TEE -S4,-53
14 |1 6510012 iTEE ZB 4BA54 10B1 TEE 51
15 |2 6510017 TEE ZB 4BZ101 [TEE -SB3, -SB4
16 |2 6510018 TEE ZB 4BZ102 TEE -SB1, -SB2
17- |1 6512027 3RV1021-4AA1S01 11-16A SIEMENS -QM1
18 | 6514002 0-230-400/0-24{30W)/0-110(50W) TRANSFABSAL _|-TR1
19 | 6518001 229 E-27 NIESSEN -PORT
20 |13 [6521003 ZDU-2.5 Weidmuller XT1
21 |11 [6521005 ZDU-4 Weidmuller XT1__
22 |2 6521010 WEI 101100 WSI 6 Weidmuller FU1, -FU2
23 |2 6601002 FIJACION Weidmuller 1,2
24 |1 7013116 PLACA TCA-TCE 50/60/70 ERLO A1
HOJA
1 U SFO
STENGTH - TRANSFORMER
FORCE - TRANSFORMATEUR
KRAFTS - TRANSFORMATOR
2 {MANDO
COMMAND
COMANDE
STEUERUNGS
3 —{HOJA DE BORNAS
PAGE OF CONNECTORS
FEUILLE DE BORNES
KLEMMENBLATT
4 MANIOBRA
CONTROL
MANOEUVRE
BETATIGUNG
5 PLACA DE MANDOS
COMMAND PLATE
PLATEAU DE COMMANDE
STEUERUNGPLATTE
[Fecha 23/1212002 _
Dibujado MIKEL
Aprcdadc [MIKEL
Norma STANDARD

*C.M.ERLO"
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TCA / TCE-70
DESCRIPCION DE LA MAQUINA
MACHINE DESCRIPTION
DESCRIPTION DE LA MACHINE
BESCHREIBUNG DER MASCHINE

1 | Visor de funcionamiento bomba Pump viewer Visseur foncionement pompe Pumpenbetricbvister

2 | Selector de velocidades Speed selector | Sélecteur de vitesses . - Drehzahlwdhler

3 | Selector de avances Feed selector Sélecteur davances Schalthebel fiir Vorschubgetriebe

4 | Mando de avance manual Manual feed command Commande avance manuelle Vorschubhebel von Hand

5 | Entrada de aceite al cabezal Oil entry in headstock Entrée d’huile dans la poupée Oleinlass oberer Spindelkopf

6 | Palanca de disparo automatico Starting handle of automatic cyde Levier de démarrage automatique Automatischer Hebel fiir Melsselauswelfung
7 | Blocaje del indice de profundidad Blocking depth indicator Blocage dindicateur de profondeur Einstellung der Bohrtiefe

8 | Blocaje girg soparte mesa Blocking turning of table support Blocage du mouvement support table Klemmung fiir seitliche Tischschwenkung
9 | Blocaje giro mesa Blocking of table tuming Blocage mouvement table Klemmung fiir Tischdrehung

10 | Visor de nivel de aceite del cabezal Minimum level of headstock oil Niveau minimal d’huile poupée Niedrigster Olstand im Spindelkopf

11 | Salida de aceite del cabezal Headstock oil outlet Sortie d’huile poupée Olablauf fiir oberen Spindelkopf

12 | Blocaje del soporte ‘| Blocking of support Blocage support Bedienungspult mit Tiefenskala

13 | Placa de pulsadores Push button plate Plaque de poussoirs Bedienengspult

14| Indice de profundidad Depth indicator Indice de profondeur o Verstellbare Tiefenskala

15 | Mando de desplazamiento del sopome Handle of displacement of support Commande de déplacement du support Kurbel fiir Hohenverstellung des Tisches
16 | Parte eléctrica del cabezal Electrical part Partie électrique Elektroschaltkasten

17 | Entrada de corriente Current entry - Entrée courant Offnung fiir Stromzuleitung

18 | Volante de avance manual fino Hand wheel for sensitive manual feed Volant pour avance manuel sensitive Handrad fiir Feinstvorschub — manuell

19 | Seguro expulsor broca Bit elector safety device Siireté éjecteur broche Hebel fiir automatische Meisselauswerfung
20 | Tomillo de blocaje cafia Shank blocking screw Vis de blocage tige Blockierschraube

21 | Regulador de salida de refrigerante Coolant outlet regulator Régulateur sorti réfrigérant Ausslasskiihimittelschlauch mit versteller Diise
22 | Entrada de refrigerante Cooling entry Entrée réfrigérant BohrSlzufluss

23 | Regulador del indice de profundidad Depth index reguiator Régulateur dindice de profondeur Kurbel Verstellbare Tiefenskala

24 | Motobomba ' Motor pump Moteur pumpe Motor pump

25 | Pulsador del embrague electromagnético Clutch on/off push button Poussoir d'embrayage electromagnetique Druckschalter kupplung

26 | Lampara Lamp Lampe Lampe
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[V ] | DESCRIPCION CANTIDAD | W | CoDiGO | DESCRIPCION CANTIDAD | N [CoDiGo | DESCRIPCION CANTIDAD | N | CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD
[T | 2501046 |EJE PORTA MANDO &0 | 6013070 |MANDO CAMBICS 2 119 | 6205005 [FORNILLO DIN 7985 M4x1D 1 178 | 6422005 |FOMO ZaDxa0 M1a 2
Z_| 2501085 | TORNILLO GRADUADO DEL EXPULSOR 571 | 6011071 |ZAPATILLA 1 120 | 6208001 [TORNILLO & N 85 Max1s 2 79 1
[ 3 [ 2501030 |CASQUILLD APRIETE CARA 62 | 6017073 |MUELLE DE PLATILLO DIN 2053 AS3 3 121 | 300001 |RODAMIENTO G002 1 180 2
|2 | 2501090 [CASQUILLD APRIETE CATIA 63 | 6011074 |EJE PORTA MANGO Fl 123 | 6300002 |RODAMIENTO 6004 3 61 | 1
L 2901505 IMANILLA ASPA 4 64 | 6011080 |EJE ENGRANE PORTA CORONA 1 123 | E300003 |RODAMIENTO 6005 2 162 1
5 | 2511067 IINDICEDEPROFUNDIDAD 1 85 | 6011083 |MANGGN PORTA CORGNA 1 124 | 6300004 |RODAMIENTO 6006 1 183 | 6227001 | ENSRASADOR 6 EFtc? BOLA £3.5 5
[7 [amors DE APRIETE 5 86 | 6011084 |CASQUILLO DENTADO DEL AUTOMATICO 1 125 | 6300005 |RODAMIENTO 6007 1 184 | 6428001 |PASADOR CONICO 2250 1
"8 |am1a8s fRACORD 1 57 1 125 | 6200006 |ROUAMIENTO 6008 2 185 | 6426002 | PASADOR CONICO REx60 3
9 | 4011511 2iEERGAFURTAEEN 1 GL 1 127 | £300007 |RODAMIENTO 6008 5 ‘IE PASADOR &Nl(‘o a7x70 1
T ADIB1G | TAPA MANIOBRA 1 89 | 6011087 |CLBO PORTA ASPAS 1 12_8_ 1 1£ DOR ELASTICO Nﬂ 2
71 | 4011614 |mu\ GAMBIO DE AVANGES 2 70_| 5017088 |TAPA CUBO PORTA ASPAS 1 129 1 189 | DOR ELASTICO PS5 3
[z [=c1i581 [ToRNILG 1 | 6011089 | ARANDELA 1 20 4 169 | DOR CILINDRIO Zad0 2
13 | 4511660 |MANILLA HUSILLD 72 a 31 5|
14 | 4511867 [MUELLE ESPIRAL == 3 a 2] 197 | INTERRUPTOR TELERGON TD16+D714
15 | 4511668 |u|us.|.s DEL EXPULSOR AUTOMATICO 1 74 | 1 3 192 j
16| 4511568 |WUELLE DEL EXPULSOR AUTOBATICD 1 75 | 6011083 |MANILLA DE DISPARO AUTOMATICO 3 4 193
[ 17 | 4511566 |MUELLE MANILLACAMBIO 3 76 | 6011084 |MUELLE, 1 135 1 154 [FULSADOR ROUD TEE ZB4B554 1081 1
[ 15 | 4511668 |MUELLE MANILLACAMBIO 1 77 | 6011095 |Pno11=_c1'onm 1 136 JENTO NK-26/16 1 156 | 6516001 | PORTALAMPARA NIESSEN 229 (E27) 1
[ 79 | 4517666 |MUELLE MANILLACAMBIO 1 78 | 6011086 |SOPORTE 1 37 AMIEHTO RNAA908 1 155 | 7011001 | GABEZAL 1
[ 20 | 451672 |ENGANCHE MUELLE 1 | 79 | 6011098 [RULEN SEGURD EXPULSOR 1 138 | 5303005 [RODAMIENTO 32011 1 197 | 7011008 |TAPA 1
EEE immg MUELLE 1 B0_| 6011099 |PITON SEGLRO EXPULSOR 1 129 | B400003 [ARANDELA DIN 125 M3 5 758 | 7011010 | ABRAZADERA 1
[ 22 | 2511677 | TAPON SALIDA DE ACEITE 2 §1_| 6011100 |EJE PORTA ENGRANAGE CONICD MANUAL 7 140 | B4000S [ARANDELA DIN 125 M1Z ] 799 | 7011011 |COJINETE PORTA RODAMIERTO [
| 25 | 4511579 [TOPE MUELLE EXPULBLR 1 32 | 6011108 IF‘LACADEAVAN:ES 1 141 | E409004 |ARANDELA DE SEGURIDAD MB-8 1 200 | 7014014 [TAPA 1
24 | 2512661 ierm SALIDA TALADRINA BONIEA 1 33 | 6011105 | PLAGA INDIGADORA 1 1 201 | 7011021 [VOLANTE 1
[ 25 | 5011031 [TAPACQUINETE 1 84 | 6011106 IW INDIGADGIRA 1 2 202 | 7011034 [TUBG TRANSMISION BOMBA DE ENGRASE 1
[ 26 | 5011058 [ZAPATILLR 3 85 | 6011107 |PLAGA INDICADORA 1 1 | a
[ 27 | 5011068 |CORONA 1 # | 6011106 |PLAGA INDICADORA 1 1 04 3
| 28 | 5011078 | TUERCA HUSILLO 1 87 | 6011109 |PLAGA INDICADORA 2z 145 | 6406001 |LAMPARA 125-130V 25W E-27 1 205 [
[ 25 | 5011052 |PALANCA DE DISPARO AUTOMATICO 1 88 | 6011110 |PLAGA INDICADORA 3 147 | 6408001 |ABRAZADERA MIKALCR 12:22 1 206 T
730 | 5011103 | ARANDELA 3 59 | 6011111 |PORTA GRIFO 7 143 | 6409001 |ANILLA ELASTICA DINA71 E-10 2 207 T
31 | 5017104 |MUELLE DISPARD AUTOMATICO 1 90_| 6011117 |ARANDELA 1 143 | 6409002 |ANILLA ELASTICA DIN 471 E-15 7 208 7
2 | 5011128 |SOPORTE PROTECTOR DE BROCAS < 91 | 6011116 |PITON ARANDELA MANDO 3 150 | £405006 |ANILLA ELASTICA DIN 471 E-35 1 205 7
=] "[MGTOR 7,5 HP Z30A00 V50 Hz 1500 REM @200 1 82 | 5011119 |MUELLE 3 161 BARS000 | ANILLA ELASTIGA DIN71 E-98 3 710 | 1
34 | 6516005 [BOMSA ROTATIVA 1E1/D TCAS0IT0 1 83 | 5113077 |RACORD CODO Ref.5020 38 [ 167 | 8409012 [ANILLA &1 ASTICA DIN471 E-50 7 20 1
55 [cot1002 [TAPA T 94 | 6200006 | TORNILLO DIN 912 8.8 Mex10 6 | 1531 E4O9013 |ANILA BLASTIGADIN 471 E-55 3 12 1
35, | 6011004 | TAPAGABEZAL 3 95 | 6200007 [TORNILLO DIN 912 6.8 Moxi5 7 754 BAUB016 [ANILLA 5 ASTIGA DIN471 E-68 F 3 1
? &011008 |COJINETE EJE CORONA 1 46 | 6200010 [TORNILLO DIN 312 8.8 M6x30 2 155 | 6409017 |ANRLLA ELASTICA DIN 471 Eé-l 1] ¥4 i
38 | 6011008 |COJINETE EJE CORONA 1 §7 | 5200014 [TORNILLO DIN 912 8.8 M8x15 16 156 | 409020 |ANILLA ELASTICA DIN 471 E-95 1 215 7ﬂ11047‘|EM'=‘RANEMﬁU|L 1
39 | 6011010 |BIELA CAMBIO 3 53 | 6200075 |TORNILLO DIN 912 8.0 Mexz0 5 157 | £408072 |ANILLA ELASTICA DIN 471 E-105 7 216 | 7011028 | ENGRANE MGVIL 1
T 6011011 | TAPA ALOJAMIENTO ENGRANE CONICO 1 99 | 5200076 |[TORNILLO DIN 912 8,8 M8x25 11 153 | 6410001 [ANILLA ELASTICA DIN 472 132 1 217 | 701045 [ENGRAME MOVIL 1
T 60113 |PROTECTOR TUERCA 1 ‘IED_LDM‘I? [ TORNILLO DINS912 8, &m 159 | g410002 |AnLLAa ELASTICA DIN 472 134 il 1
[ @ | 6011044 |EJE PORTA MANDO 1 161 | 6200078 |TORNILLO DIN 912 8.8 MExs5 150 | 84100105 |ANILLA ELASTICA DIN 472 42 3 218 1
? 80111045 |MANILLA PORTA MANDO 3 10&&0{)21 NILLO DIN E_M 161 41._&~A‘EE.AM EC‘AD N 472 147 2 E 1
6011047 IBULﬂNDEARRASTRE 1 103 | 6200026 |TORNILLO DIN'912 8.8 M10x25 9 15_2_ 410008 HNIU-A!JC ,TICA DIN 47_2!-5_1 4 pryl 1
E S011045 |ZAPATILEA 1 104 | 6200027 Eﬁ NILLO DIN 912 8.8 M10x30 1 151- im}_ ANILLA ELASTICA DIN 472 E 1 g 1
36 | 6011050 |MANDO CAMEIOS 3 105 | 6200025 |TORNILLO DIN 912 8.8 M10x50 1 164 | 5410012 |ANILLA ELASTICA DIN 472 168 1 ) 1
7 | eo1os |EJE ESTRIADO 3 106 | 5201018 [TORNILLG DIN 931 5,0 MT110 0 165 | 6410014 |ANILLA ELASTICA DIN#72 75 1 = 1
43 m‘lwiENGRANE 1 107 | BZ02002 |TORNILLO DIN 933 5.6 MBx15 2 186 | 8410015 JANILLA ELASTICA DIN 472 |1-80 1 225 1
__‘; B011058 |E’\GRA’\E MOVIL 1 108 | 6202003 |TORNILLO DIN 933 8.8 M7x15 1 167 | 5413002 JCHAVETA DIN 8B85-A S5i15x14 2 28 2
|50 [ eo11057 |EncRanE 1 106 | 6202013 |TORMILLO DIN 933 5.6 M10x30 3 150 | E413007 [CRAVETA DIN 6685-A 6x6x14 3 227 1
|51 | 6011056 [ENGRANE 3 110 | 6202017 [TORMILLO DIN 933 M12x30 4 160 | £413015 [CHAVETA DIN 5885-A 8x7x18 s =5 1
|52 | 6011060 |CASCUILLO EMBRAGLE 1 111 | £203003 [TUERGA DIN 934 M6 2 170 | 6413018 [CHAVETA DIN G685-A 87320 1 0 [
|53 | 6011061 [ENGRANE TRIPLE DE AVANGE 1 112 | 6203004 [TUERCA DIN 934 M 5 171 | 6413021 |CHAVETA DIN GB85-A Bx7:50 1 0| 7 1
54 | 6011962 |ARANDELA 1 113 | 9203005 [TUERGA DIN 534 M10 72 | 5416001 [JUNTA TORICAANS 21 1
755 | 5011063 [TUERCA APRIETE MUELLE 1 114 | 6203006 [TUERCA DIN 534 M12 73 | 5416002 |[JUNTA TORICA AN-1Z F=r3
[ 56 | 6011064 [CASCUILLO 1 115 74 5417006 EM-1006 400 235 | 7
[ 57 | 6011085 |siNFIN 1 116 75 | 6421001 |VISOR HEA 3451 5 B ol
[ €6 [ 6011066 [ARANDELA 1 7 L 76 | Sazz001 |Pululnzzsxza 1 75 | 7013116 |FLAGA MANIOBRA 1
| 59 | 6011067 [ARANDELA 1 718 | 6205003 [TORNILLO DIN 7585 Max18 10 77 | 5422004 |[FOMD @25:56 MB a 236 | 5000205 |PROTECTOR 300x200:200 1
Denominaciér: | <A DE PIEZAS DEL CABEZAL j—edtoc® Antonio |, sa
Fecha 21-10-05
Modelo TCA.70 N°* Maguina E I { I—
Revisian [ Fecha | N* Serie Azkoltia
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g IBT ON
ROL HOLDER SPINDLE
2501085 EJECT WREW

2501089  HANK TIGHTENING BUSH
2501080 HANK TIGHTENING BUSH
RM LEVER
INDICATING NEEDLE
NECTING ROD TIGHTENING PN

t & FASTENING NUT
lear
CH &

INOLE
LS NG
ECTOR SPRING
EJECTOR SPRING
REVERSING HANCLE SPRING
REVERSING HANDLE SPRING
REVERSING HANDLE
ING ATTACHMENT
ING ATTACHMENT
OlL RELEASE PLUG
EJECTOR SPRING STORP
ILLING OlL. PEG PUMP OUTLET
BUSHING COVER
ECTOR
CROWN

LEVER

ATICTRIP END SFRING
L GUARD SU
RT . =« Vi 1 RPM
A . P1.T
COVER
H COVER
SPINDLE GROWN GEARING
60711009 SPINDLE CROWN GEARING
CHANGE RCD
CONICAL GEAR HOUSING COVER
PROTECTING NUT
ONTROL HOLDER SPINDLE
HANDLE
DRIVING BOLT
PROTECTOR
HANGE CONTROL
PLINED SHAFT

T  GEARNG
601057

L] LUTCH BUSHING

SO SR -

Nidgaggreas233

79
80
81

3

a5

8LeBEBERESS

94
95
£
o7
a8
a9
100
101

102
103
104
1.

106
107
108
09
10
m

13
114
115

"7
18

1BTION
6011070  ANGE CONTROL
PROTECTOR
6011073 DISC SPRING DIN 2083 A83
011074 HOLDER SPINDLE
6011080 CROWN HOLDER AXLE
CROWN HOLDER DISG
6011084 T BUSH OF AUTOMATIC FEE
6011085 TRIF END AUTOMATIC ATTACHMENT
6011086 ATIC SUPPORTING BUSH
6011 7 MHOLDER HUB
ARM HJB COVER
11089 W
6011080 CONTROL HOLDER SPINDLE
PIN
91 AUTOMATIC DRIVING BUSH
60410923 AUTOMATIC TRIP END HANDLE
1 SFRING
085 LAMP PROTECTING

EJECTOR SAFETY PIN
EJECTOR SAFETY PEG
CONICAL GEAR HOLDER AXLE
FEED PLATE

DRECTION PLATE

DIRECTION PLATE
PLATE
IRECTION PLATE
iR LATE
AUCET HOLDER
WASHER
CHANGE CONTROL GUIDE
1111 SPRING
©113011 SLEEVE Ref 5020 3/8
REW DIN 912 8.8 Méxit
DIN 912 8.8 M&x15
SCGREW DIN 912 8.8 M&xa0
DIN 912 8.8 M&x15
SCREW DIN 912 8.8 M&x20

6200014

SCREW DIN 912 8.8 Max30
REW DIN 912 8.8 M&x35
SCREW DIN 912 8.8 Max80
R \ DIN 912 8.8 M10:25
SCREW DIN 912 8.8 M10x30
SCREW DIN 912 8.8 M10x60
6201018 SCREW DIN 921 5.0 M12x110
6202002 SCREW DIN 933 5,6 Méx15
SCREW DIN 933 8,8 M7x15
DIN 933 5.6 M10x30
REW DIN 933 M1230
3 NUT DIN934 M6
4 NUT DiN 934 M8
DIN 934 M10
DIN 934 M12
NUT CAN 934 M14
KM-5
LOCKING NUT KM-8
DIN 7985 M4x10

NN @3 003 @3 a3 a3 a0 A A A dad aNG SN

ERE

4 S A 2 BN ED LRSS ORNG

-
1=}

e DESCRIPTION QUANTITY N DESCRIPTION
119 6205005 SCREW DIN 7985 Mdx10 1 KNOB 230,80 W10
120 SCREW DIN £8 M3x15 2 14 RETAINER (320x30x7
121 . BEARING 6002 1 180 RETAINER B45x@%5x10 .
122 BEARING 6004 3 181 RETAINER PSExTSx12
123 6300003 BEARING 6005 2 RETAINER PTEB5:B
1 BEARNG 6006 1 £427001 ILEW 6 EFS62 BALL @35
125 BEARING 6007 1 . TAPER FIN 25x5D
BEARING 6008 2 80M. TAPER FIN G&x60
12 8008 5 PIN
128 6300008 6010 1 187 TIC PIN 2420
129 . 9 BEARIH 1 1 ELASTIC PIN 26xS5
BEARING 6205 % 1 811 CYLINDRIC PINGEaD
m BEARING 5205 2 180 1 SWITCH AFR-1011
13, STEFL BALL 28 2 1 MAIN SWITCH TELERGON ToM6+0714
133 6301004 BEARING 51105 2 192 8510004 RED PUSH BUTTON TEE ZB4BA4
134 ING 51106 1 EEN PUSH BUTTON TEE ZB4BAG
135 | 51108 1 RED BUTTON TEE ZBABS54 1081
136 NG NKK-2616 1 6518001 LAMP HOLDER NIESSEN 229
137 BEARING RNA-1908 1 7011001 HEADSTOCK
138 iNG 32011 1 197 COVER
139 WASHER DIN 125 M8 5 CLAMP
6400005 ASHER DIN 125 M12 4 AXLE BEARING HOLLER
141 LOCK WASHER MB-8 1 COVER
DIN 915 65 MEa0 1 201 701021 WH
D DIN$13 86 M10v8 2 @RIP TURE GREASING PUMP
144 DIND13 12K MaxB 1 D SHAFT
145 6405020 STUD DIN 912 BG M6XZ5 1 INTERNAL TOOTHED GEAR
146 6406001  MP 125130V 25WE-27 1 GEAR
147 CANP MIKALOR 12-22 1 701053 ING |
148 ELASTIC RING LN 471 E<10 4 ¥ rm FLOATING GEARING
149 B409002 ELASTIC RING DIN 471 E15 1 208 7011040 FEED GEAR
3 ELASTIC RING DIN 471 E-35 1 7011041 SPINGLE
151 W RING DiN 471 E-38 3 FDED GEARING
152 1 1 21 FUED GEARING
153 G RING DIN 471 E-65 3 FIXED GEARING
154 IC RING DIN 471 5-68 2z 7011045 SPLINED SHAFT-
155 IG RING DIM 471 E-58 1 FLOATING GEARING
156 6409000 I RING DIN 471 E-85 1 FLOATING GEARING
157 i RING DIN 471 E-105 1 FLOATING GEARING
156 IC RING DIN 472 152 1 217 FLOATING GEARING
159 ICRING DIN 472 134 1 MOTOR GEAR
180 ELAST CRING DIN 472 142 2 1 MOTOR GEAR
161 C RING DIN 472 147 z GEARING SPACER
162 ELASTIG RING DIN 472 152 4 2 MOTOR WASHER
163 C RING DIN 472162 1 7011055 DISTANCE BUSHING
16¢ DIN 472 1 DOUBLE FEED GEAR
185 IC RING DIN 472 175 1 FEED GEAR
166 CRENG DIN 472 80 1 WORM HOLDER AXLE
167 KEY DEM 6885-A ScSx14 2 CAL
1 f:1]] 4 3
169 KEY Ditd 6985-A &<7x18 5 AME
170 5413016 EYDIN 6985-A &xTr20 1 Toi1 LE
11 64 1 EYDIN 6885-A 8x7i50 1 1083 BIT EJECTOR ROD
"2 RING AN-9 2 BEARING COVER
173 AN12 3 b RILT] D PLATE
174 EG SHUTTLE EM-1006 400 1 DOF STROKE STOP
175 VIEWER HEA 5 2 PLATE
176 NOB 2623 1 OPERATION PLATE
177 KNOB g26xS6 B 4
Denomracién: HEADSTOCK PIECES LIST Dibujado Antonio
Fecha 21-10-05
Models TCA.70 N° Maquina
Revisién Fecha N° Serie
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Construcciones Macanlcas S.A
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Azkoitia



CODIGo | CESCRIPTION [GUANTITE] W | coBIGD DESGRIPTION OUANTIE] W | CODIG0 - DESCRIFTION [GUANTITE] W | coDico DESCRIPTION JaumnmE|
[ [ 2501046 [AYE FORTE COMMANDE 2| o0 | £011070 |COMMANDE CRANGEMENT 2 | 138 6208005 [V1S DIN 7085 Maxt0 1| 178 saz300s |EQUTON B0 WG )
| 2 [ 2901085 | VIS REGLAGE EJECTELR 1| & | i |RowDELE || 125] 8208001 |VIS DIN 68 M35 2 |78 etza00n | EAGUE et
| 2 | 2501088 | BAGUE DE SERHRAMENT DE LA TIGE 1 g. 1l KT AR 121 E3M0001 |[ROULEMENT 8002 1 180 | B424018 | BAGLE D45x2e5:10
|_4_| 2801600 1BAGUE O SERRAMENT DE LA TIGE 1 &3 | 011074 |AME BORTE COMMANDE 1221 8300002 |ROULEMENT 6004 3 181 | 8424027 | BAG UE @58x275¢12
L 2501509 |BRACELET DEVIDOIRS 4 &4 | el 1.?_’; E200002 |ROULEMENT 8005 2 12 | Ba24030 |BAGLE O7Ne2a5m
_ﬂ_ 2811067 |AIGUILLE INDICATRICE. 1 &5 | 6011083 | DISOUE PORTE COURGNNE 124 B30004 (ROULEMENT $008 1 K3 ) B42T001 |[GRAISEELR B EFBEIEILLE B3 5
7 | 4011075 PBCULON DE SERRAGE BIELLE 5 ;‘“;_ & 1084 [BAGUE DE LAUTOMATIQUE 125 | EM0005 IROULEMENT 6007 1 B4 | BZEOD (SOUION COMOUE D550 1
[= [ sonioes [RAccoR. 1 &7 | 6011085 | ENCLENCHEMENT AUTOMATIOUE DE FIN D COURSE 178 | #300508 [ROULEMENT 6068 155 | 8428007 | GOUJGN CONGUE Bext0 3
[0 [ sen1511 |ECROU SGRTE BAGUE 1| 68 | 6071088 |3AGLE DAPPI AUTONATIGUE t | 127 | Eu0e07 |[ROULEMENT 8006 5 |108] si28003 [GOUJON CONIQUE 87470
0 | 4011870 [COUVERGLE PARTIE ELECTRIOUE 1| o8 | eorigsy [BOTTRE FORTE ARAS ©__|12a] BI0000F [ROULEMENT 6310 187.| 8428002 | GOUFILE ELEETIOUE B4t
17| 011814 |BIELLE DE CHANGEMENT D'AVANGES 2| 70| 6071068 |GOUVERCLE DELA PORTE BRAS +__ | 128 6300000 [ROULEMENT €011 183 | B438c08 [GOUPILE ELASTIOLE DB&s 3
iz | sonjest [wis 1 71| SU11088 |RONDELLE % | 130 9200010 [ROULEMENT 6205 109 BALFILLE CYWIDRIGLE Baad
| 73 [ sstte00 |wAnETTE O LA VIS 1 72 | 8ot GRTE COMMAN i [131] #50B015 [ROULERENT 6208 2| 180 8507001 | NTERRUFTEUR APR-1011 2
| 14 | 51167 |RESSORT SPRALE 2| | amoen |sousiie 4|35z eostz [BOULE FACIER AR 2|0 INTERRUPTELR T THBDTH 1
| 36 [ «st16es |AESSORT DE LEJECTEUR 1 74 | o0 & AUTOMATIOLE 1|19 B301004 [ROULEMENT 51108 2| 1] 6310004 | FOUSSOIR ROUGE TEE Z84aAd 1
18 | asr6tn |nEssORT DF LEJECTRUR 1| 75 | 5011093 |MANEYTE AUTOMATIOUE DE FIN DE COURSE +__| 134] 8201005 [ROULEMENT 51108 1| 163 8510005 [FOUSSOIR VERT TEE Z848AL F]
37 | #511020 | AESSORT MANETTE GHANGEMENRT z |78 1| 135] 8301005 [ROULEMENT 51108 1| 194} 8510012 |POUSSQIR ROUGE TEE 2848554 1681 1
15 | 4511625 [AESSORT MANETTE CHANGEMENT 1 [ i | 138 Eno002 |ROULEMENT HA28nE 1
10 | 4511680 | RESSORT MANETTE GHANGEMENT [ 1| 137 8302014 [ROULEMENT RRA-4803 1
20 | 4511672 |ACCROCHAGE DU RESSORT 1 T 1| 138 303008 |ROULEMENT 32011 1
| 21 | 4511873 |ACCROCHAGE DU AESSORT 1 o | 1 39 | B490003 |RONDELLE 0N 125 M5 188 | 1
[ 22 | 571677 |BOUCHON DE VIDANGE DHUILE [ ] 1 40| 400005 |ROWOELLE DIH 125 M1Z i |w 7
| 23 | 4511870 [BUTEE RESSORT EJECTEUR | a2 1 #1] 403004 |RONDELLE DE SECURITE W2 1 200 1
24 | 4512681 |TUYAU SORTIE HUILE DE PERGAGE, POMPE 1 83 1 43| 8405004 CHEVILLE FILETEE DIN 915 66 MBx20 1| 1
25 | Sottust [craRgAU 08 PALIER i ™ 1| 143] Ba0s007 [CHEVILLE FILETES DN 813 86 Miowa 2 |m 1
28 | 5011058 |ROWDELLE 3 Jes) PLAQUE INDICATRICE 1 [ 1#4] 8405017 [CHEVILLE FILETEE DING13 12K M b |om
[ 27| Surtuss [couroNNE 1 ] 1| 145 | 8405020 [CREVILLE FILETES C/NS1I G WS i el
| 28 | 404 1078 | ECROU DE LA VIS — 1 !L 0011108 {PLAQUE INCICATRICE 2 146 ) 8400007 |LAMPE 15130 29w E2T 1 205
| 20 | 5011082 | LEVIER UE FIN DE COURSE 1| »a [ 6091110 |PLAQUE INDICATRICE, 147 | 8458007 |BRIDE MIKALOR -8 1 |eme
[[30 | son1100 [RONDELLE 1 a8 | 6011111 |PORTE TUVAL 148 | BAO8001 [ANNEAL ELASTIOUE DIH 471 6-10 [ 707
31 | 5011104 |RESSORT FIN DE GOURSE AUTOMATIGUE 1 BE | 8011117 |RCHOELLE 145 | s40a002 | ELASTIQUE DIM 471 315 1 208 |
733 7[ 5071128 |SUPORT DE LA PROTEGTEUR DE LA FORET 1 o1 | CHANGEMENT 150 | 840800R [ANNEAU ELASTIGUE DI 471 E-35 v |m 1
33 | 500710% |MOTELR 7,5 HP 2301400 V 50 H2 1500 RPW I750 [ ] 151 NNEAU ELASTROUE DIN 471 6-30 B a1t ) 1
54 | 5016008 [POMPE ROTATIVE 1E10 TEASTI0 I 152 ELASTIOUE DIN 471 650 [ 1
35 | 6011003 [COLVERCLE [ 153 | setanta U ELASTIQIUE DI 471 £:65 3 [z 1
36 | £011004 |COUVERCLE DE FOUPEE i | 154 eanactn ELASTIOUE DIN 471 88 PR EE 1
[ 57 | 6011008 |COUSSINET AXE COURDRNE [ 155 | E408017 |ANNEAU ELASTIIUE DIN 471 E-58 [T E 1
a8 | SOUSSINET AXE COLRDNNE 3 a7 16 156 | E208020 INEAU ELASTIOUE DIN 471 G-85 1 fa-] 1
Ea [BIELLE DE CHANGENENT — s | G| 157] seomom LA STIOUE DIN 471 E-105 1 e 1
i [COUVERCLE DE LOGEMENT DE LENGRENAGE CONIQUE 1 il 1" 152 | €410001 LASTIGUE DN 472 192 1 w 1
[ ] 1 o0 8 | 156 ] B410002 [ANNEAL ELASTIOUE DIN 472 134 1 T ]
a2} [AXE FORTE GOMMANCE [ ETT 2 | 180 &410005 [ANNEAL ELASTIOUE DN 472 142 PR T 1
a2 | 3 3| 181] B410008 [ANMEAL ELASTIOUE DIN 472 147 2 |m 1
[ o4 ] 1 B[ 12| savoonn ILASTIQUE DM 472 52 4o 1
(4| 1| 183 ] sate0nd LASTIGUE DI &72 H62 [ 1
;ﬂ, VIS DIN 812 8.8 M10e0 184 | E470012 m\lémﬂlnl«l'l! 1 E_ 1
[ ] 08| 6201018 [Vis DIn a3t sOW 110 185 | satmine AU ELASTIQUE DIN 472 76 [ ] 1
] 107 | 8262002 |ViS DIM b 5.0 M1i5 152 ean0ig 1 ELASTIQUE DN 472 180 25 | 1
[ | 1 MTafS 167 8413002 [GUAVETTE DIl 8885 Swix14 220 z
50 | | 09| va02013 [Vis OIN 933 5.0 M1DG0 ) E 413007 [CLAVETTE DIN 8885 Bxbxl4 27 1
51| 1| 10| neeeniy [VIBDIF B8 Wiz 4| e8] 8473016 (GTAVETTE DIN 8BaSA Bx7xd 228
= 1| 111] sanooes |ECROU OIN 834 M0 2 [ 170] 6413018 [CUAVETTE DIN 8385-A 8720, = | 7011087 |VIE
[53 | 712 | 5203004 |ECRGU DN 834 M 5 | 171] 6413001 [CLAVETTE DIN 6885 A 8:7550 1| 230 7011080 |BAGUETTE EJELTELR DE EROCHES
[ 54 ] 13| 0200005 [ECROU DIN D34 W10 72| B418001 [JGINT TORIQUE AN-8 2| 231 7011089 | CONVERCLE ROWEMERTS
55 | 4| 6203008 |ECROU DIN 934 M1Z 173 | Ba°800z [JOINT TGRIQUE ANZ 3| 3m| 7611111 |PLAGLE DF VITESSES
E) 15 | 8203007 | ECROU GiN B4 ut BA17008 |LANCE TUYA EM-1008 400 1_| 23| 7011706 |BUTEE OE FIN DE COURSE
(57 ] 1 18] B20aw0n JECROURMMS ___~ SEUR HEA 34,5515 7 | 251] 7073088 |FLAGUE D POUSSORS
58 T 17| 8203104 |BCAOL INJESSERRABLE K-S 1| 285 | Toianie I
= 1| 118] 6205003 Vi GIN 7885 W10, 0| 177 | eiz2004 |BOUTON 026256 ME 4| 736 | Sanooos |PROTECTEUR 300x200:200 1
inacion: Dibujado i
Denominacién: | \<TE DE PIEGES DE LA TETE ; Antonio |, sx
Fecha 21-10-05
Modelo TCA.70 N° Maquina E I :{ I—
Revision I Fecha i N° Serie Azhoitia
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1103
5011104
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011003
£011004

H#01101¢
1

~

6011057
6011
so1
601
8011
5011063
011084
1085
6011066
6011067

BE.
ELLE DES STEUERUNGSH TERS

HRKLEMMLAGER
H

BSTANGE-SPANNUNGSBOLZEN
PPEL

UBENMUTTER-ABOICHTUNGSHALTER

DECKEL DES ELEKTRISGHEN TEILS
“HUBE
BE
SPINDELHANDGRIFF
£

AUSSTOSSERFEDER .
SCHALTUNGSHANDGRIFFFEDER

“FFRF
SCHALTUNGSHANDGRIFFFEDER
FEDERKUPPLI

SCHMIERSTOPFEN

ABLA FSTIFT
LAGERDECKEL
REMSSCHUH

SELBSTALSLOSUNGSFEDER
FUTTERSGHUTZTRAGER

MOTOR 7.5 HP 230400 ¥ 50 1z 1500 RPM 2300

ROTATICNS PUMPE 1E1/0 TCAS070

SCHUTZDECKEL

KOPFSTUCKDECKEL

KRANZACHSENLAGER

KRANZACHSENLAGER

SCHUBSTANGE

L ER GHER EINGRIFF
IN

W DESSTEL TERS

. 1 FF

MITNEHMERBOLZEN

BREMSSCHUH

KERBVERZAMNTE WELLE
ENINGRIFF
BEWEGLKHER LINGRIFF
ENINGRIFF
ENINGRIFF
B CHSE
DREIFACHGETRIEBEVORSCHUBE
SCHEIBE
FEDER-KLEMMUTER
LAGEREBUCHSE
ENDLOS
SCHEIBE
SCHEIBE
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N
60
61

63
64
85

~BRE

s28

87

103

"
it

113
114

6011

8041092

M1 5
BO11096

BO11119
113011

7

5200017
5200018
£200021

@~

8205003

SCHALTUNGSSTEUERUNG

N
WELLE DES STELJERUNGSl  TERS
HAL

T. PPLUNGL
AUTOMA =ANHALT-BUCHSE
FLOGELHAL TER-ALIGE

'AUGENDECKEL FUR FLOGELHALTER

SCHEIBE .
WELLE DES STEUERUNGSRALTERS

FT
AUTQ TISC . o 9
HANDGRIFF DER SELBSTAUSLOSUNG
FEDER

TRAGER
s win g
FT
ACHSE KONISCHER EINGRIFSSHALTER

L
ANZEIGESCHILD
ANZEIGESCHILD
ANZEIGESCHILD
ANZEIGESCHILD
ANZEIGESCHILD

RIFF.
SCHEBE
CHALTS TEVERUNGFUHRUNG
FEDER
NIFPEL Ha
SCHRAUEE DIN 912 8.8 Méx10
SCHRAUBE DIN 912 8.8 Méx15
BE DIN 912 8.5 M&x30
BE DIN 912 8.8 MBx15
SCHRAUBE DIN 912 8.8 Méx20
BE DIN 912 8.8 MBx25

SCHRALBE DIN 912 8.8 MBx35
EDIN. 2
"I
BE  9128.8 M10x30
E 2 1

BEDI 56 15
SCHRAUBE DIN 933 8.8 M7x15
SCHRALIBE DIN 933 5,6 M10x30
SCHRALIBE DIN 933 M12y30

JEENMUTTER DIN 824 M6
SCHRAUBENMUTTER DIN 924 M8
SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M10
SCHRALIBENHUTTER DIN 934 M12
SCHRAUBENMUTTER DIN 834 M14

BENMUTTER KM-5

HERNDE MUYTER KM-8
'BE DIN 7585 M4x10
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5

6205005
& 1

6300002

#300005

1008

9302014

140 8400005
141

6405007
17

£409012
3

17

841 15

413015
16

6417008
101

Denominacion:

Modelo

Revision

B
SCHRAUBE DIN 7985 MAx1d
BE Max15
6002
KUGELLAGER 8004
L R 6005

KUGELLAGER 6007
liL.LAGER 6008
KUGELLASER 8009
KUGELLAGER 8010
KUGELLAG R 6011
KUGELLAGER G245
KUGELLAGER 6206
STAHLKUGEL @3
KUGELLAGER 51105
KUGELLAGER 51108
KUGELLAGER 51109
UGELLAGER NK-26/16
KUGELLAGER RNA-1508
KUGELLAGER 32011
CHEIBE DIN 125 M8
SCHEIBE DIN 125 M12
EIBE MB-8
N NBIS8G
NOEBOLZEN DIN 913 8G M10x8
’ NNt
NOEBOLZEN DIN 913 8G M&x25
LAMPE 125130V 25W E-Z7
KLAMMER MIKALOR 12-22
DIN 471 E=T0
[LE B
I 1 4m
DIN
LASTISCHRING DIN 471 E-S0
. | DIN471 55
(F . N471 8
IN 471 E-58
ING DIN 471 E-95
I BIN4H
| INE 32
LASTSCHRING DIN 472 134
oo | Na 122
£72 47
L I
L | DIN&Z2,
| T4

RING DIN 472 -850

NURRING AN-12
t ERFEREM-1 400
V/SIER HEA 24,5x1.5
DEGENKNAUF @u6x2s
Ma

TEILENVERZEICHNIS DES
KOPFSTUCKES

TCA.70

Fecha

A N N T S I I SRV U VS S | R N N I T I T T R R T S iy DO oy Vi RO T

6422005

B2 6

15

181 424027
182 642

1 1

1684 6420001

6510004

n

[ |

"

[
s

7011035
1096

7011038

7011040
7011041

71046

217 TH1049

71051

Dibujado
Fecha
N° Maquina
N° Serie

BESCHREIBUNG

DEGENKNAUF @30xB0 ML
ABDICHTRING ER0xB307

HCHTRING BMSXEE 510
ABCACHTRING B56a07512
ASDICHTRING B78xAB850

LLKUGELOLER & EF862 835
. o
KEGELSTIFT d6x60

2770
ELASTISCHTIET @42t
ELASTISCHTIET 2S5
s

HALPTSCHALTER AFR-1011

' TER TO16+D714

D NUNGSKNCPF ROT TEE ZB4BA

PUL: 1 R B4B554 1
KOPFSTUCK
SCHUTZDECKR,
MER

LAGER DES KL, - TERS

WELLE
NNERVERZAHNTES ZAHNRAL
ENINGRIFF
GUEHER EINGRIFF
BEWEGLICHER EINGRIFF
BSBEWEGUNG-EINGRIFF
WWELLE -
ERTEREINGRIFF
FDIERTER EINGRIFF
[ IFF
NTE WELLE
BEWEGUCHER EINGRIFF
IFF
BEWEGLICHER EINGRIFF
TORBINGRIFF
MOTOREINGRIFF
NGRIFFABSTANDSHALTER
E
isT. . E
DOPPELEINGRIFF-VORSCHUBE
w NGRIFF
ENDLOSHALTER-WELLE
KONSCHER EINGRIFF
ELLE DES BOHR TERS
ROHRWELLE
NDEL

HILD GESCHWINE
DANSCHLAG

TrE
DECKING 300200200

Antonio
21-10-05

Construccionss Macanlcas S.A.
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N° CODIGO
1 4512850
2 4512685
3 4512680
4 5915215
5 - 6200014
6 6200053
7 6201009
8 6201012
g 6203003
10 6400007
11 6404002
12 6408002
13 6422001
14 7012003
15 7012007
)

N°  CODIGO
1 4512650
2 4512655
3 4512680
4 5915215
5 6200014
6 6200053
7 6201008
8 6201012
9 5203003
10 6400007
11 6404002
12 6408002
13 6422001
14 7012003
15 7012007

Denominacicn:

Madelo
Revision

DESCRIPCION
BASE
TAPA DELDEP SITO
PITON ENTRADA TALADRINA PLATC
MOTOBOMBA AX-110 230/400 V 50 Hz
TORNILLO DIN 912 8.8 M8x15
TORNILLO DIN 812 8.8 M16x55
TORNILLO DiN 831 8.8 M16x55
TORNILLO DIN 931 8.8 M16x95
TUERCA DIN 934 M6
ARANDELA DIN 125 M16
ESPARRAGO DIN 913 BG Mex110
ABRAZADERA MIKALOR 16-27
POMO @26x23
COLUMNA
BRIDA COLUMNA

BESCHREIBUNG

BASIS
TANKDECKEL
BOHROLLZUFLUSSTIFT
MOTORPUMPE AX-110 230/400 V 50 Hz
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x15
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M16x55
SCHRAUBE DIN 931 8.8 M16x55
SCHRAUBE DIN 931 8.8 M16x95
SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M6
SCHEIBE DIN 125 M16
GEWINDEBOLZEN DIN 913 85 M6x110
KLAMMER MIKALOR 16-27
DEGENKNAUF 22623

AULE

SAULENFLANSCH

COLUMNA

TCA/TCE-60-70
Fecha

DESCRIPTION
BASE
TANK LID
DRILLING OIL PLATE ENTRY
MOTOPUMP AX-110 2307400 V 50 Hz
SCREW DIN 812 6.8 M8x15
SCREW DIN 912 8.8 M16x55
SCREW DIN 931 8.8 M16x55
SCRIZW DIN 931 8.8 M16x35
NUT'BIN 934 M6
WASHER BIN 125 M16
STUD DiN €13 8G M6x110
CLAMP MIKALOR 16-27
KNOB 226x23
COLUMN
COLUMN FLANGE

DESCRIPTION
BASE
COUVERCLE DU RESERVOIR
TUYAU ENTR 'E HUILE PERCAGE BRAS
MOTOQPOMPE AX-110 230/400 V 50 Hz
VIS DIN 912 8.8 M8x15
VIS DIN 912 8.8 M 16x55
VIS DIN 931 8.8 M16x55
VIS.DIN 931 8.8 M16x95
ECROU DIN 934 M6
RONDELLE DIN 125 M16
CHEVILLE FILETEE DIN 913 8G M6x110
BRIDE MIKALOR 16-27
BOUTON ©@26x23
COLONNE
BRIDE DE COLONNE

Dibujado Ainara Construcelonss Mecanicas S A,
Fecha 18-10-04 R O
N* Maguina E L
N° Serie Aatolta

CANTIDAD
1
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G DESCRIPCION

4512650 BASE

4512655 TAPADELDEP SITO

5012357 BU N PORTA RODAMIENTO

5012358 BUL N PORTA RODAMIENTO

5012359 HUSILLO

5915215 MOTOBOMBA AX-110 230/400 V 50 Hz

6200007 TORNILLO DIN 912 8.8 M6x15

6200015 TORNILLO DIN 912 8.8 M8x20

5200037 TORNILLO DIN 912 8.8 M16x40

6201009 TORNILLO DIN 931 8.8 M16x55

6201012 TORNILLO DIN 931 8.8 M16x95

6203003 TUERCA DIN 934 M6

6203008 TUERCA DIN 934 M16
RODAMIENTO 6204

6302001 RODAMIENTO NK-24/16

6400006 ARANDELA DIN 125 M14

6400007 ARANCELA DIN.125 M16

6404003 ESPARRAGO M6x135
ABRAZADERA MIKALOR 12-22

6409004 ANILLA ELASTICA DIN 471 E-20

6409005 ANILLA ELASTICA DIN 471 E-25

8416006 JUNTA TORICA AN-71

8422001 POMO @26x23

6423001 PRENSA ESTOPA PG-13 Ref.110.1300.6

6428003 PASADORC NICO 27x70
7012007 BRIDA COLUMNA
7012350 COLUMNA

7012351 BANDEJA PROTECTORA
7012352 PLACA GUIA

7012354 SOPORTE HUSILLO

DESCRIPTION
BASE
TANK LID
BEARING BOLT
BEARING BOLT
SPINDLE
MOTOPUMP AX-110 2307400 V 50 Hz
SCREW DIN 912 8.8 Méx15
SCREW DIN 912 8.8 M8x20
SCREW DIN 912 8.8 M16x40
SCREW DIN 931 8.8 M16x55
SCREW DIN 931 8.8 M16x95
NUT DIN 934 M6
NUT DIN 924 M16
BEARING 6204
BEARING NK-24/16
WASHER DIN 125 M14
WASHER DIN 125 M16
STUD M6x135
CLAMP MIKALOR 12-22
ELASTIC RING DIN 471 E-20
ELASTIC RING DIN 471 E-25
O-RING AN-71
KNOB @26x23
STUFFING BOX PG-13 Ref 110.1300.6
TAPER PIN 27x70
COLUMN FLANGE
COLUMN
PROTECTOR TRAY
GUIDING PLATE
SPINDLE SUPPORT

DESCRIFTION
BASE
COUVERCLE DU RESERVOIR
BOULON PORTE ROULEMENT
BOULON PORTE ROULEMENT
VIS
MOTOPOMPE AX-110 230/400'V 50 Hz
VIS DIN 912 8.8 M6x15
VIS DIN 912 8.8 M8x20
VIS DIN 912 8.8 M16x40
VIS DIN 931 8.8 M16x55
VIS DIN 931 8.8 M16x95
ECROU DIN 934 M6
ECROU DIN 934 M16
ROULEMENT 6204
ROULEMENT NK-24{16
RONDELLE DIN 125 M14,
RONDELLE DIN 125 M16
GHEVILLE FILETEE MEx135
BRIDE MIKALOR 12-22
ANNEAU ELASTIQUE DIN 471 E-20
ANNEAU ELASTIQUE DIN 471 E-25
JOINT TORIQUE AN-71
BOUTON 226x23
PRESSE-ETOUPE PG-13 Ref.110.1300.6
GOUJON CONIQUE @7x70
BRIDE DE COLONNE
COLONNE
PLATEAU DE PROTECTION
PLATE DU GUIDAGE
SUPPORT A VIS

Denominacion:

-COLUMNA
Modelo TCA/TCE-60/70 MA
N? Maguina Ne Serie

BESCHREIBUNG
BASIS

TANKDECKEL

KULGEL TRAGERBOLZEN
KULGEL TRAGERBOLZEN
SPINDEL

MOTORPUMPE AX-110 230/400 V 50 Hz
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M6x15
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x20
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M16x40
SCHRAUBE DIN 931 8.8 M16x55
SCHRAUBE DIN 931 8.8 M16x35
SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M6
SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M16
KUGELLAGER 6204
KUGELLAGER NK-2416
SCHEIBE DIN 125 M14

SCHEIBE DIN 125 M16
GEWINDEBOLZEN M6x135
KLAMMER MIKALOR 12-22
ELASTISCHRING DIN 471 E-20
ELASTISCHRING DIN 471 E-25
RUNDSCHNURRING AN-71
DEGENKNAUF @26:x23
EINFONHRUNGSPRESSE PG-13 Ref.110.1300.6
KEGELSTIFT @7x70
SAULENFLANSCH

SAULE

SCHUTZTABLETT
FUHRUNGSPLATTE
SPINDELTRAGER

Dibujade Jon
Fecha 03-10-2005
Comprobada Jon
Fecha 03-10-2005
Nivel Revision
Fecha

CANTIDAD

1

NNNN AN ND W e =S = RN

Y
o+

A A s s A A NR) = =

Censtrueciones Mecanicas SA.

ERLO

Azkoltia
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N° [CoDIGO DESCRIPCION DESCRIPTION DESCRIPTION BESCHREIBUNG CANTIDAD
1 [2502026 |cASQUILLO GUIA GOIDE BUSHING BOITE CODUCTRICE FUHRUNGSBUCHSE 1
2 | 4512654 [MAMIVELA HANDLE MANIVELLE HANDKRUBEL 1
3 [4512681 [ENGRANE DEL SOPORTE SUPPORT GEAR ENGRENAGE DU SUPPORT |STANDEREINGRIFF 1
4 [4512665 [TORNILLC DEL SOPORTE SUPPORT SCREW VIS DU SUPPORT |STANDERSCHRAUBE 4
5 | 4542678 |PITON SALIDA TALADRINA PLATOQ |DRILLING OIL PLATE QUTLET TUYAU SORTIE HUILE PERCAGE BRAS |SCHEIBENBOHROLL ABLAUFSTIFT 1
6 |6200007 [TORNILLC DiN §12 5.8 MExi5 SCREW DIN 912 8.8 Méx15 VIS DIN 912 8.8 M6x15 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M6x15 2
7 [6200015 [TORNILLG DIN 912 8.8 M8x20 SCREW DIN 912 8.8 M8x20 VIS DIN 912 8.8 M8x20 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x20 4
8 6200017 [TORNILLC DiN 912 8.8 M8x30 SCREW DIN €12 8.8 M8x30 VIS DIN 912 8.8 M8x30 SCHRAUBE DIN 812 8.8 M8x30 1
9 |6200027 [TORNILLC DIN $12 8.8 M10x30 SCREW DIN 812 8.8 M10x30 VIS DIN 912 8.8 M10x30 SCHRAUBE DIN §12 8.8 M10x30 1
10 | 6203004 [TUERCA DIN 934 M8 NUT DIN 924 M8 ECROU DIN 934 M8 SCHRAURENMUTTER DIN 934 M8 4
11 6203009 [TUERCA DIN 934 M18 NUT DIN 934 M18 ECROU DIN 934 M18 SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M18 3
12 | 6203101 [TUERCA KM-5 NUT KM-5 ECROU KM-5 SCHRAUBENMUTTER KM-5 1
13 | 6205003 [TORNILLO DIN 7985 M4x10 SCREW DIN 7985 M4x10 VIS DIN 7985 M4x10 SCHRAUBE DIN 7985 M4x10 4
14 | 5306003 [RODAMIENTC 6005 [BEARING 6005 ROULEMENT 5005 KUGELLAGER 6005 1
15 | 6301004 [RODAMIENTO 51105 BEARING 51105 ROULEMENT 51105 KUGELLAGER 51105 1
16 | 5400003 |ARANDELA DIN 125 M8 WASHER DIN 125 M3 RONDELLE DIN 125 M8 [SCHEIBE DIN 125 M8 4
17 | 6400008 |ARANDELA DIN 125 M18 WASHER DIN 125 M18 RONDELLE DIN 125 M18 SCHEIBE DIN 125 M18 3
18 | 6405006 |[ESPARRAGO DIN 915 8G Max30 STUD DIN 915 8G M8x30 CHEVILLE FILETEE DIN 915 8G M8x30 GEWINDEBOLZEN DIN 915 8G M8x30 4
19 | 6408002 [ABRAZADERA MIKALOR 16-27 CLAMP MIKALOR 16-27 BRIDE MIKALOR 16-27 KLAMMER MIKALOR 16-27 1
20 | 6413015 [CHAVETA DIN 6885-A 8x7x18 KEY DIN £885-A 8x7x18 CLAVETTE DIN 6885-A 8x7x18 KEIL DIN 6885-A 8x7x18 1
21 | 6418004 |[MANILLA BTH M18 HANDLE BTH M16 POIGNEE BTH M1§ HANDARIRF BTH M18 4
22 [ 6419003 [MANILLA GIRATORIA DE M10x80 GIRATORY HANDLE M10x80 POIGNEE TOURNANTE M10xB0 SCHWENKBARERHANDGRITF M10x80 1
23 | 6427001 |[ENGRASADOR 6 EF852 BOLA ©3.5 OILER 6 EF862 BALL @3.5 GRAISSEUR 6 EF862 BILLE @3.5 IE& KUGELOLER 6 EF862 23.5 5
24 | 6428003 [PASADOR CONICO @7x70 TAPER PIN @770 GOUJON CONIQUE @7x70 KEGELSTIFT @7x70 1
25 | 6429007 |PASADOR ELASTICO @6x40 ELASTIC PIN (J6x40 GOUPILE ELASTIQUE @6x40 ELASTISCHTIFT 6x40 1
26 | 7012004 |[SOPORTE SUPPORT SUPORT [TRAGER 1
27 | 7012005 [SOPORTE COLUMNA COLUMN SUPPORT SUPPORT DE COLONNE [SAULENSTUTZE 1
2B | 7012006 [MESA : TABLE TABLE ITIscH 1
29 | 7012008 [TAPA DEL SOPORTE SUPPORT COVER COUVERCLE DU SUPPORT |STANDEREDECKEL 1
30 | 7012086 |SINFIN ENDLESS SANSFIN [ENDLOS 1
31 | 7012007 ENGRANE DEL SOPORTE SUPPORT GEAR [ENGRENAGE DU SUPPORT |[STANDEREINGRIFF 1
32 | 7012098 |[ENGRANE DEL SOPORTE SUPPORT GEAR ENGRENAGE DU SUPPCRT |STANDEREINGRIFF 1
33 | 7012099 [TAPA DEL SOPORTE SUPPORT COVER COUVERCLE DU SUPPORT |STANDEREDECKEL 1
34 | 7012100 [BULON DEL SOPORTE SUPPORT PIN BOULON DU SUPPORT STANDERBOLTZEN 1
35 [ 7012102 |CASQUILLO DISTANCIADOR DISTANCE BUSHING DOUILLE D’ECARTEMENT DISTANZBUCHSE 1
36 | 7012103 [TORNILLO GIRATORIO SOPORTE BRAZO GYRATORY SCREW ARM SUPPORT VIS TOURNANTE SUPPORT BRAS ARMSTANDER-SCHWENKBARE-SCHRAUBE 3
37 | 7012108 [TAPA DEL SOPORTE SUPPORT COVER COUVERCLE DU SUPPORT STANDEREDECKEL 1
38 | 7012115 |PLACA GRADUACION SOPORTE SUPPORT GRADUATION PLATE PLAQUE DE GRADUATION SUPPORT |STANDERABSTUFUNGSPLATTE 1
Denominacion; Dibujado Jon L T
SOPORTE BRAZO e B
SG-MG Fecha 03-10-2005 ERLO
Modelo TCAITCE-G0I70 Nivel Revision
N° Maquina | Neserie | Facha it
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Denominacian:

Dibujada

SA
BRAZO SOPORTE Cor'::f::ado
SF-MF 560x480 Fatha ERLO
Madslo TCA/TCE-60/70 Nivel Revigién
N Maquina | NeSerie | Fecha Azkottia




ml
i
|
i
Ne DI DESCRIPCION DESCRIPTION CANTIDAD
n 1 4010000 MESA TABLE 1
i 2 4512654 MANIVELA HANDLE 1
3 - 4512661 ENGRANE DEL SOPORTE SUPFORT GEAR 1
4 4512865 TORNILLO DEL SOPORTE SUPPORT SCREW 2
5 4512678 PIT N SALIDA TALADRINA PLATO DRILLING QIL PLATE OUTLET 1
: 6 6010010 OPORTE MESA ABLE SUPPORT 1
7 6200007 TORNILLO DIN 012 8.8 M6x15 SCREW DIN 912 8.8 M6x15 2
8 300 15 TORNILLO DIN 012 8.8 M8x20 SCREW DIN 912 8.8 M8x20 4
| § 6200017 TORNILLO DIN 912 8.8 M8x30 SCREW DIN 912 8.8 M8x30 1
10 6200040 TORNILLO DIN 912 8.8 M14x50 SCREW DIN 812 8.8 M14x50 4
11 8203004 TUERCA DIN 934 M8 NUT DIN 634 M8 2
12 8203101 TUERCA KM-5 NUT KM-5 1
1 13 6205003 TORNILLO DIN 7985 Mdx10 SCREW DIN 7985 M4x10 4
i 14 §300003 RODAMIENTO 6005 BEARING 6005 1
I 15 6301004 RODAMIENTO 51105 BEARING 51105 1
18 6400003 ARANDELA DIN 125 MB WASHER DIN 125 M8 2
17 6405006 ESP RRAGO DIN 915 8G M8x30 STUD DIN 915 8G MBx30 2
18 8408002 ABRAZADERA MIKALOR 18-27 CLAMP MIKALOR 16-27 1
19 6413015 CHAVETA DIN 8885-A 8x7x18 KEY DIN 6885-A 8x7x18 1
20 6418004 MANILLA BTH M18 HANDLE BTH M6 2
21 6415003 MANILLA GIRATORIA DE M10x80 GIRATORY HANDLE M10x80 1
; 22 6427001 ENGRASADOR 6 EF862 BOLA @3.5 OILER 6 EF262 BALL 23.5 5
| 23 6428003 ASADORC NICO @7x70 TAPER PIN 27x70 1
1 24 6429007 PASADOREL STICO @6x40 ELASTIC PiN @6x40 1
25 7012008 TAPA DEL SOPCRTE SUPPORT COVER 1
26 INFN ENDLESS 1
27 7012097 ENGRANE DEL SOPORTE SUPPORT GEAR 1
| 28 7012008 ENGRANE DEL SOPORTE SUPPORT GEAR 1
[ 29 7012089 TAPA DEL SOPORTE SUPPORT COVER 1
30 7012100 BULON DEL SOPORTE SUPPORT PIN 1
31* 7012102 CASQUILLO DISTANCIADOR DISTANCE BUSHING 1
32 7012106 APA DEL SOPORTE SUPPORT COVER 1
‘ N° C DIGO DESCRIPTION BESCHREIBUNG CANTIDAD’
i 1 4010000 TABLE TISCH 1
i 2 4512654 MANIVELLE HANDKRUBEL 1
1 3 4512681 ENGRENAGE DU SUPPCRT STANDEREINGRIFF 1
‘ 4 4512665 VIS DU SUPPORT STANDERSCHRAUBE 2
4 § 4512878 TUYAU SORTIE HUILE PERCAGEBRAS  SCHEIBENBOHROLL ABLAUFSTIFT 1
¥ 6 8010010 PIED DE TABLE GESTELLFUSS 1
7 86200007 VIS DIN 812 8.8 M6x15 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M6x15 2
i 8 6200015 VIS DIN 812 8.8 M8x20 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x20 4
} ‘ 9 6200017 VIS DIN 812 8.8 M8x30 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x30 1
i 10 6200040 VIS DIN 912 8.8 M14x50 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M14x50 4
i 11 6203004 ECROU DIN 934 M8 SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M8 2
12 6203101 ECROU KM-5 SCHRAUBENMUTTER KM-5 1
13 8205003 VIS DIN 7985 Mdx10 SCHRAUBE DIN 7985 Mdx10 4
14 300003 ROULEMENT 6005 KUGELLAGER 8005 1
15 6301004 ROULEMENT 51105 KUGELLAGER 51105 1
16 RONDELLE BIN 125 M8 SCHE!BE DIN 125 M8 2
17 6405008 CHEVILLE FILETEE DIN 815 8G M8x30 GEWINDEBOLZEN DIN 15 8G M8x30 2
18 6408002 BRIDE MIKALOR 16-27 KLAMMER MIKALOR 16-27 1
19 CLAVETTE DIN 6885-A 8x7x18 KEIL DIN 6885-A 8x7x18 1
6418004 POIGN EBTH M16 HANDARIRF BTH M16 2
21 8419 03 POIGN E TOURNANTE M10x80 SCHWENKBARERHANDGRITF M10x80 4
y 22 8427001 GRAISSEURGEF862 LE @3.5 BALL KUGELOLER 6 EF862 @3.5 5
ot 23 64 8003 GOUJON CONIQUE B37x70 KEGELSTIFT @7x70 1
i 24 8429007 GOUFILE ELASTIQUE @6x40 ELASTISCHTIFT @6x40 1
25 COUVERGCLE DU SUPPORT ST NDEREDECKEL 1
26 7012006 SANS-FIN ENDLOS 1
27 7012097 ENGRENAGE DU SUPPORT ST NDEREINGRIFF 1
' 28 7012008 ENGRENAGE DU SUPPORT ST NDEREINGRIFF 1
29 7012099 COUVERCLE DU SUPPORT ST NDEREDECKEL 1
5 a0 BOULON DU SUPPORT STANDERBOLTZEN 1
i 31* 7012102 DOUILLE D'ECARTEMENT DISTANZBUCHSE 1
' g 32 7012106 COUVERCLE DU SUPPORT ST NDEREDECKEL 1
1‘ Denominacién: Dibujado Jon Conatruosionos Macankas SA.
il; Fecha 03-10-2005
; BRAZC SOPORTE Comprobado Jon
‘ SF-MF 560x480 Fecha 02-10-2005 ERLO
! Modela TCAITCE-60/70 Nivsl Revisidn

N Méquina " N° Serie Fecha Azioltia




Denominzcidn; Dibujado Jon S
BRAZO SOPORTE LT I M 1 2720 2
Comprobado Jon
SF-MF 850x600 el ERLO
Madelo TCAITCE-60/70 Nivel Ravisian
N° Méquina | N° Seris ] Fecha ) : Azkoitla
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CODIGO DESCRIPCION
4512654 MANIVELA
4512661 ENGRANE DEL SOPORTE
4512685 TORNILLC DEL SOPCRTE
4512678 PIT N SALIDA TALADRINA PLATO
8010010 SOPORTE MESA
6200007 TORNILLO DIN €12 8.8 M6x15
6200015 TORNILLO DIN £12 8.8 M8x20
6200017 TORNILLO DIN ¢12 8.8 M8x30
6200040 TORNILLO DIN $12 8.8 M14x50
6203004 TUERCA DIN 834 M8
6203101 TUERCA KM-5
6205003 TORNILLO DIN 7985 M4x10
6300003 RODAMIENTO 8005
6301004 RODAMIENTO 51105
68400003 ARANDELA DIN 125 M8
64050086 ESP RRAGO DIN 815 8G M8x30
ABRAZADERA MIKALOR 16-27
6413015 CHAVETA DIN 8885-A 8x7x18
6418004 MANILLA BTH M16
6419003 MANILLA GIRATORIA DE M10x80
6427001 ENGRASADOR 6 EF862 BOLA @3.5
PASADOR CONICO @7x70
8429007 PASADOR ELASTICO 26x40
7010000 MESA
TAPA DEL S8OPORTE
SINF N
7012097 ENGRANE DEL SOPORTE
7012098 ENGRANE DEL SOPORTE
7012099 TAPA DEL SOPORTE
7012100 BUL N DEL SOPORTE
7012102 CASQUILLO DISTANCIADOR
7012106 TAPA DEL SOPORTE

c D DESCRIPTION
4512654 MANIWVELLE

4512661 ENGRENAGE DU SUPPORT
4512865 VIS DU SUPPORT

TUYAU SORTIE HUILE PERCAGE BRAS

PIED DE TABLE o
VIS DIN 212 8,8 Méx15
6200015 VIS DIN 912 8.8 M8x20
6200017 VIS DIN 912 8.8 M8x20
6200040 VIS DIN 912 8.8 M14x50
6203004 ECROU DIN 834 M2
6203107 ECROU KM-5
6205003 VIS DIN 7985 M4x10
ROULEMENT 6005
6301004 ROULEMENT 51105
RON| DIN 125 M8
CHEVILLE FILETEE DIN 815 8G MBx30
8408002 BRIDE MIKALOR 16-27
CLAVETTE DIN 8885-A 8x7x18
OIGN £ BTHM16
6418003 POIGN E TOURNANTE M10x80
6427001 GRAISSEUR 6 EF862 BILLE 23.5
68428003 GOUJON CONIQUE @7x70
GOUPILE ELASTIQUE @6x40
TABLE
COUVERCLE DU SUPPORT
70120868 SANS-FIN
7012097 ENGRENAGE DU SUPFCRT
7012088 ENGRENAGE DU SUPPCRT
COUVERCLE DU SUPPCRT
BOULON DU SUPPORT
7012102 DOUILLE D'ECARTEMENT

DESCRIPTION
HANDLE

SUPPORT GEAR
SUPPORT SCREW
DRILLING OIL PLATE QUTLET
TABLE SUPPORT

SCREW DIN 912 8.8 Méx15
SCREWV DIN 912 8.8 M8x20
SCREW DIN 912 8.8 MBx30
SCREW DIN 912 8.8 M14x50
NUT DiN 624 Mg

NUT KM-5

SCREW DIN 7985 M4x10
BEARING 6005

BEARING 51105

WASHER DIN 125 M8

STUD DIN 915 8G M8x30
CLAMP MIKALOR 18-27
KEY DIN §885-A 8x7x18
HANDLE BTH M16
GIRATORY HANDLE M10x80
OILER 6 EF862 BALL 23.5
TAPER PIN @7x70

ELASTIC PIN @6x40

TABLE

SUPPORT COVER
ENDLESS

SUPPORT GEAR

SUPPORT GEAR

SUPPORT COVER
SUPFORT PIN

DISTANCE BUSHING
SUPPORT COVER

BESCHREIBUNG
HANDKRUBEL
ST NDEREINGRIFF
STANDERSCHRAUBE
SCHEIBENBOHROLL ABLAUFSTIFT
GESTELLFUSS
SCHRAUBE DIN 812 8.8 Mex15
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x20
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M&xa0
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M14x50
SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M3
SCHRAUBENMUTTER KM-5
SCHRAUBE DIN 7985 M4x10
KUGELLAGER 8005
KUGELLAGER 51105
SCHEIBE DIN 125 M8
GEWINDEBOLZEN DiN 915 8G M8x30
KLAMMER MIKALOR 16-27 )
KEIL DIN 6885-A 8x7x18
HANDARIRF BTH M18
SCHWENKBARERHANDGRITF M10x80
BALL KUGEL LER6EF862 3.5
KEGELSTIFT @7x70
ELASTISCHTIFT 26x40
TISCH 7
STANDEREDECKEL
ENDLOS
ST NDEREINGRIFF
ST NDEREINGRIFF
ST NDEREDECKEL
ST NDERBOLTZEN
DISTANZB CHSE

7012108 COUVERCLE DU SUPPORT STANDEREDECKEL
Danominacldn; Dibujado Jon
Fecha 03-10-2005
st L o
- X Fecha 03-10-2005
Modelo TCA/TCE-60/70 Nivel Revislén

N Méquina NO Serie

Fecha
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CODIGO
2502026
2510081
4512665
4512678
5012355
5012356
5012360
5012361
5012362
5012363
5012364
5012365
5202101
6200007
6200015
6200017
6200022
12
6203004
6203008
6300008
6300013
6300020
6300021
6301009
6400003
6400004
6400008

6410009
6413004
6423001
6424022
7012005
7012008
7012103
7012115
7012353

DESCRIPCION
CASQUILLC GUIA
SUPLEMENTO BRIDA
TORNILLO DEL SOPQRTE
PITON SALIDA TALADRINA PLATO
TAPA DE LA CORONA
TAPA DEL SOPORTE
TUERCA CORONA
SINFIN
CASQUILLO MOTOR
TORNILLO TENSADOR
ARANDELA DISTANCIADORA RODAMIENTOS
TAPA MANIOBRA
MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM
TORNILLG DIN §12 8.8 Méx15
TORNILLO DIN 912 8.8 M8x20
TORNILLO DiN 812 8.8 M8x30
TORNILLO DIN 912 8.5 M8x90
TORNILLO DIN 933 5.6 M10x25
TUERCA DIN 934 M8
TUERCA DIN 934 M18
RODAMIENTO 6010
RODAMIENTOQ 6204
RODAMIENTO 6907
RODAMIENTO 16010
RODAMIENTO 51110
ARANDELA DIN 125 M8
ARANDELA DIN 125 M10
ARANDELA DIN 125 M18
ESPARRAGO DIN 915 8G MBx30
ABRAZADERA MIKALOR 16-27
ANILLA ELASTICA DIN 472 1-55
MANILLA BTH M16
PRENSA ESTOPA PG-13 Ref.110.1300.6
RETEN B50x@65x8
SOPORTE COLUMNA
MESA
TORNILLO GIRATORIO SOPORTE BRAZO
PLACA GRADUAC N SOPORTE
SOPORTE BRAZO GIRATORIO

DESCRIPTION
GOIDE BUSHING
SCRAPER BRIDGE
SUPPORT SCREW
DRILLING OIL PLATE QUTLET
COVER CROWN
SUPPCRT COVER
CROWN NUT
ENDLESS
MOTOR WASHER
FASTENING SCREW
BEARING SPACER WASHER
ELECTRICAL PONT COVER
MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM
SCREW DIN 812 B B Mé&x15
SCREW DIN 912 8.8 M8x20
SCREW DIN 812 8.8 M8x30
SCREW DIN §12 8.8 M8x90
SCREW DIN 933 5.6 M10x25
NUT DIN 934 M8
NUT DIN 934 M18
BEARING 6010
BEARING 6204
BEARING €907
BEARING 16010
BEARING §1110
WASHER DIN 125 M8
WASHER DIN 125 M10
WASHER DIN 125 M18
STUD DIN 915 BG M8x30
CLAMP MIKALOR 16-27
ELASTIC RING DIN 472 1-55
HANDLE BTH M16
STUFFING BOX PG-13 Ref.110.1300.6
RETAINER B50x@265x8
COLUMN SUPPORT
TABLE
GYRATORY SCREW ARM SUPPORT
SUPPORT GRADUATION PLATE
SUPPORT OF GIRATORY ARM

DESCRIPTION
BOITE CODUCTRICE
SUP MENT BRIDE
VIS DU SUPPORT
TUYAU SORTIE HUILE PERCAGE BRAS
COUVERCLE DE LA COURONNE
COUVERCLE BU SUPPORT
ECROU DE LA COURONNE
SANS-FIN
BAGUE MOTEUR
TENDEUR A VIS
RONDELLE DISTANCEUR ROULEMENT
COUVERCLE PARTIE ELECTRIQUE
MOTEUR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM
VIS DIN 912 8.8 M6x15
VIS DIN 912 8.8 M8x20
VIS DIN 912 8.8 M8x30
VIS DIN 912 8.8 M8x90
VIS DIN 933 5.6 M10x25
ECROU DIN 934 M8
ECROU DIN 934 M18
ROULEMENT 6010
ROULEMENT 6204
ROULEMENT 6907
ROULEMENT 16010
ROULEMENT 51110
RONDELLE DIN 125 M8
RONDELLE DiN 125 M10
RONDELLE DIN 125 M18
CHEVILLE FILET ~ DIN 215 8G Max30
BRIDE MIKALOR 16-27
ANNEAU ELASTIQUE DIN 472 I-55
POIGNEE BTH M16
PRESSE-ETOUPE PG-13 Ref.110.1300.6
BAGLUE P50x@65x8
SUPPCRT DE COLONNE
TABLE
VIS TOURNANTE SUPPORT BRAS
PLAQUE DE GRADUATION SUPPORT
SUPPOQRT BRAS TOURNANTE

Denominacion:

BRAZO-SOPORTE
SG-MG

Modele

N® Maguina N° Serie

TCA/TCE-60/70 MA-

BESCHREIBUNG
FUHRUNGSBUCHSE
SCHABER FLANCH
STANDERSCHRAUBE
SCHEIBENBOHROLL ABLAVFSTIFT
RINGDECKEL
STANDEREDECKEL
RINGSCHRAUBENMUTTER
ENDLOS
HULSE MOTCR
SPANNSCHRAUBE
EINGRIFF-LAGERBUCHSE
DECKEL DES ELEKTRISCHEN TEILS
MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M6x15
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x20
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M&x30
SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x90
SCHRAUBE DIN 933 5.6 M10x25
SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M8
SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M18
KUGELLAGER 6010
KUGELLAGER 6204
KUGELLAGER 6907
KUGELLAGER 18010
KUGELLAGER 51110
SCHEIBE DIN 125 M8
SCHEIBE DIN 125 M10
SCHEIBE DIN 125 M18
GEWINDEBOLZEN DIN 915 8G M8x30
KLAMMER MIKALOR 16-27
ELASTISCHRING DIN 472 I-55
HANDARIRF BTH M16
EINF NHRUNGSPRESSE P(-13 Ref.110.1300.6
ABDICHTRING @250x265x8
SAULENSTUTZE
TISCH
ARMSTANDER-SCHWENKBARE-SCHRAUBE
STANDERABSTUFUNGSPLATTE
SCHWENKBARES ARMSTANDER

Dibujado Jon

CANTIDAD
1

1
4
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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|

20 6408002 BRIDE MIKALOR 168-27
30 6410009 ANNEAU ELASTIQUE DIN 472 1-55

KLAMMER MIKALOR 16-27
ELASTISCHRING DIN 472 |-55

I 31 8418004 POIGN._E BTH M16

N® C DIGO DESCRIPCION DESCRIPTION CANTIDAD
1 2510081 SUPLEMENTO BRIDA SCRAPER BRIDGE 1
2 4512685 TORNILLO DEL SOPORTE SUPPORT SCREW 2
3 IT N SALIDA TALADRINA PLATO DRILLING OIL PLATE QUTLET 1
4 TAPA DE L A CORONA CCOVER CROWN 1
5 TAPA DEL SOPORTE SUPPCRT COVER 1
8 5012380 TUERCA CORONA CROWN NUT 1
7 5012361 SINFIN ENDLESS 1
8 5012362 CASQUILLO MOTOR MOTOR WASHER 1
] TORNILLO TENSADOR . FASTENING SCREW 1
10 5012364 RANDELA DISTANCIADORA RODAMIENTOS BEARING SPACER WASHER 1
11 5012365 TAPA MANIOBRA ELECTRICAL PONT COVER 1
12 5802101 MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM 1
13 6010011 SOPORTE MESA TABLE SUPPCRT 1
14 TORNILLO DIN 912 8.8 M&x15 SCREW DIN 912 8.8 MBx15 3
15 8200015 TORNILLO DIN 912 8.8 M8x20 SCREW DIN 212 8.8 M8x20 7
16 TORNILLO DIN 912 8.8 M8x30 SCREW DIN 912 8.8 M&x30 1
17 TORNILLO DIN 912 8.8 M8x80 SCREW DIN 912 8.8 M8x20 4
18 6200040 TORNILLO DIN 812 8.8 M14x50 SCREW DIN 912 8.8 M14x50 4
19 6202012 TORNILLO DIN 833 5.6 M10x25 SCREW DIN 233 5.6 M10x25 4
20 6203004 TUERCA DIN 934 M8 NUT DIN 234 M8 2
21 RODAMIENTOC €010 BEARING 6010 1
22 6300013 RODAMIENTO 6204 BEARING 6204 1
23 8300020 RODAMIENTCQ 6907 BEARING 68907 1
24 6300021 RODAMIENTO 16010 BEARING 16010 1
25 8301009 RODAMIENTO 81110 BEARING 51110 1
2 ARANDELA DIN 125 M2 WASHER DIN 125 M8 2
27 6400004 ARANDELA DIN 125 M10 WASHER DIN 125 M10 4
28 6405006 ESP GO DIN 815 8G M8x30 STUD DIN 915 8G M8x30 2
29 ABRAZADERA MIKALCR 18-27 CLAMP MIKALOR 18-27 1
a0 ANILLA ELASTICA DIN 472 I-55 ELASTIC RING DIN 472 I-55 1
31 8418004 MANILLA BTH M16 HANDLE BTH M16 2
32 8423001 PRENSA ESTOPA PG-13 Ref.110.1300.8 STUFFING BOX PG@-13 Ref.110.1300.6 2
33 6424022 RETEN @50x265x8 RETAINER @50x@65x8 1
34 7010000 MESA TABLE 1
N° DIGO . DESCRIPTION BESCHREIBUNG CANTIDAD
1 2510081 SUPP MENT BRIDE SCHABER FLANCH 4
2 4512665 VIS DU SUPPORT STANDERSCHRAUBE 2
3 4512678 TUYAU SORTIE HUILE PERCAGE BRAS SCHEIBENBOHR LL ABLAUFSTIFT 1
4 5012355 COUVERCLE DE LA COURONNE RINGDECKEL 1
5 5012358 COUVERCLE DU SUPPCRT ST NDEREDECKEL 1
6 5012380 ECROU DE LA COURONNE RINGSCHRAUBENMUTTER 1
7 5012361 SANS-FIN ENDLOS 1
8 BAGUE MOTEUR HULSE MOTOR 1
9 ENDEUR VIS SPANNSCHRAUBE 1
i 10 5012364 RONDELLE DISTANCEUR ROULEMENT EINGRIFFLAGERBUCHSE 1
- 1 COUVERCLE PARTIE ELECTRIQUE DECKEL DES ELEKTRISCHEN TEILS 1
! ‘ 12 5902101 MOTEUR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM 1
. 13 6010011 IED DE TABLE GESTELLFUSS 1
N 14 6200007 VIS DIN 912 8.8 Méx15 SCHRAUBE DIN 912 8.8 MBx15 3
15 6200015 VIS DIN 812 8.8 M8x20 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x20 7
16 6200017 VIS DIN 812 8.8.M8x30 SCHRAUBE DIN 812 8.8 M8x30 1
17 VIS DIN 812 8.8 M8xS0 SCHRAUBE DIN 912 8.8 MBx90 4
18 6200040 VIS DIN 212 8.8 M14x50 SCHRAUBE DIN 912 8.8 M14x50 4
19 6202012 VIS DIN £33 5.6 M10x25 SCHRAUBE DIN 833 5.6 M10x25 4
20 8203004 ECROU DIN 934 M8 SCHRAUBENMUTTER DIN 934 M8 2
21 & ROULEMENT 6010 KUGELLAGER 6010 1
22 8300013 ROULEMENT 6204 KUGELLAGER 8204 1
23 6300020 ROULEMENT 8607 KUGELLAGER 6907 1
24 86300021 ROULEMENT 16010 KUGELLAGER 16010 1
25 ROULEMENT 51110 KUGELLAGER 51110 1
25 RONDELLE DIN 125 M8 SCHEIBE DIN 125 M3 2
27 6400004 RONDELLE DIN 125 M10 SCHEIBE DIN 125 M10 4_
28 CHEVILLE FILET E DIN 915 8G M8x30 GEWINDEBOLZEN DIN 915 8G M8)30 2
1
1
HANDARIRF BTH M16 2
7 PRESSE-ETOUPE PG-13 Ref.110.130086 EINF NHRUNGSPRESSE PG-13 Ref.110.1300.6 2
i 33 BAGUE @50x265x8 ABDICHTRING 2/50x265x3 1
34 7010000 TABLE TISCH 1
i Dencminacién: Dibujade Jon Canstrucolonus Mecanicas S.A
azosopoRte e o
] SF-MF 850x600 rem - oaiogoes ERLO
Madelo TCAITCE-60/70 MA Nive] Revislon

N° Maquina N° Seria Facha Azkollla
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N° [CODIGO] DESCRIPCION DESCRIPTION CANTIDAD
1 [2510081 [SUPLEMENTO BRIDA |SCRAPER BRIDGE 1
2 |4010000|MESA [TABLE 1
3 |4512685|TORNILLO DEL SOPORTE SUPPORT SCREW 2
4 |4512678|PITON SALIDA TALADRINA PLATO DRILLING OIL PLATE OUTLET 1
5 |5012355|TAPA DE LA CORONA COVER CROWN 1
6 |5012356|TAPA DEL SOPORTE SUPPORT COVER 1
7 |5012360|TUERCA CORONA CROWN NUT 1
|8 |5012381|SiNFIN ENDLESS 1
8 |5012362|CASQUILLO MOTOR MOTOR WASHER 1
10 [ 5012363 |TORNILLO TENSADOR FASTENING SCREW 1
11 | 5012364 |ARANDELA DISTANCIADORA RODAMIENTOS  |BEARING SPAGER WASHER 1
12 | 5012365 | TAPA MANIOERA _ IEGTRICAL PONT COVER 1
13 | 5502101 [MOTOR 1,5 HP 2307400 V 50 Hz 1500 RPM [MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM 1
14 [6010011 |SOPORTE MESA [TABLE SUPFCRT 1
15 | 6200007 [TORNILLO DIN 912 8.8 MBx15 {SCREW DIN 012 8.8 Méxi5 3
16 6200015 |TORNILLO DIN 912 8.8 M8x20 . |SCREW DIN 912 6.8 M8x20 7
17 6200017 |TORNILLO DIN 912 8,8 M8x30 |SCREW DIN 812 8.8 M8x30 i
18 [6200022 |TORNILLO DIN 912 8.8 M8x80 [SCREW DIN 812 8.8 M&x80 4
19 |6200040 [TORMILLO DIN 912 8,8 M14x50 |SCREW DIN 812 8.8 M14x50 4
20 |6202012 [TORNILLO DIN 933 5,6 M10x25 SCREW DIN 932 5.6 M10x25 4
21 |6203004 [TUERCA DIN 834 M8 NUT DIN 934 M8 2
22 | 8300008 [RODAMIENTG 6010 BEARING 6010 1
23 8300013 [RODAMIENTC 6204 BEARING 6204 1
24 | 6300020 |[RODAMIENTO 8907 BEARING 6007 1
25 | 6300021 [RODAMIENTO 16040 BEARING 16010 1
26 | 6301008 [RODAMIENTO 51130 |[BEARING 51110 1
27 | 6400003 |ARANDELA DIN 125 M8 WASHER DIN 125 M8 2
28 | 6400004 [ARANDELA DIN 125 M10 WASHER DIN 125 M10 4
29 |8405008 [ESPARRAGO DIN B15 8G MBx30 STUD DIN 015 BG MBx30 z
30 | 8408002 [ABRAZADERA MIKALOR 16-27 CLAMP MIKALCR 16-27 1
31 | 8410009 |[ANILLA ELASTICA DIN 472 I-55 ELASTIC RING DIN 472 1-55 1
32 |8418004 [MANILLA BTH M1€ [HANDLE BTH M16 2
33 | 8423001 [PRENSA ESTOPA PG-13 Ref.110.1300.6 STUFFING BOX PG-13 Ref.110.1300.6 z
| 34 [6424022|RETEN 250x265x8 RETAINER @250x265x8 9
N° [CODIGO) DESCRIFTION BESCHREIBUNG CANTIDAD
1 2510081 [SUPPEMENT BRIDE SCHABER FLANCH 1
2 |4010000|TABLE TISCH 1
3 |4512665|VIS DU SUPPORT STANDERSCHRAUBE Z
4 |4512678[TUYAU SORTIE HUILE PERCAGE BRAS SCHEIBENBOHROLL ABLAUFSTIFT 1
5 | 5012355 |COUVERCLE DE LA COURONNE RINGDEGKEL 1
& | 5012356 [COUVERCLE DU SUFPORT STANDEREDECKEL 1
7 | 5012360 ECROU DE LA COURONNE RINGSCHRAUBENMUTTER 1
8 5012361 [SANS—FIN |[ENDLOS 1
5 5012362 [BAGUE MOTEUR HULSE MOTOR 1
10 | 5012383 |TENDEUR A VIS SPANNSCHRAUBE 1
11 | 5012364 |RONDELLE DISTANCEUR ROULEMENT EINGRIFF-LAGERBUCHSE 1
12 { 5012365 |COUVERGLE PARTIE ELECTRIQUE DECKEL DES ELEKTRISCHEN TEILS 1
13 |5002101 |MOTEUR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM |MOTOR 1,5 HP 230/400 V 50 Hz 1500 RPM 1
14 |6010011 |PIED DE TABLE [GESTELLFUSS 1
15 |6200007 |VIS DIN 912 8.8 M6x15 |SCHRAUBE DIN 912 8.8 Méx15 3
16 16200015 |VIS DIN 912 8.8 M8x20 SCHRAUBE DIN 812 8.8 M8x20 7
17 |8200017|VIS DIN 912 8.8 M8x30 ISCHRAUBE DIN 212 8.8 M8x30 1
18 |8200022|VIS DIN 912 8.8 M8x30 |SCHRAUBE DIN 912 8.8 M8x50 4
19 [6200040|VIS DIN 912 8.8 M14x50 |SCHRAUBE DIN 912 8.8 M14x50 4
20 |6202012[VIS DIN 933 5.6 M10x25 |SCHRAUBE DIN 933 5.6 M10x25 4
21 |6203004 [ECROU DIN 934 M8 |SGHRAUBENMUTTER DIN 934 M8 2
22 |6300008|ROULEMENT 6010 KUGELLAGER 8010 1
23 |6300013|ROULEMENT 6204 KUGELLAGER 68204 1
24 |6300020|ROULEMENT 6907 KUGELLAGER 6907 1
25 | 6300021 |ROULEMENT 16010 KUGELLAGER 16010 1.
26 |6301009|ROULEMENT 51110 KUGELLAGER 51110 1
27 |6400003|[RONDELLE DIN 125 M8 SCHEIBE DIN 125 M8 2
28 |6400004 |RONDELLE DIN 125 M10 |SCHEIBE DIN 125 M10 4
29 |6406006 |CHEVILLE FILETEE DIN 615 8G M8x30 GEWINDEBOLZEN DIN 915 8G M&xi0 2
30 |6408002|ERIDE MIKALOR 16-27 KLAMMER MIKALOR 18-27 1
31 [6410008|ANNEAU ELASTIQUE DIN 472 I-55 ELASTISCHRING DIN 472 [-55 1
32 |6418004|POIGNEE BTH M16 HANDARIRF BTH M18 i 2
a3 |6423001 |[PRESSE-ETOUPE PG-13 Ref.110.1300.6 EINFONHRUNGSPRESSE PG-13 Ref.110.1300.6 2
34 |6424022|BAGUE 250x66x8 ABDICHTRING @I50x@265x8 1
Denominacién; Dibujado Jon i SA
Fecha 03-10-20056 ’
BRAZO-SOPORTE s —
SF-MF 560x480 Fee | 03102008 | = RLO
Modelo TCA/TCE-60/70 MA Nivel Ravisién
N° Méquina N° Serle I— Fecha Azlfnﬂla




13

HOLVAITI dUVHENHIS ¥IA0 Nvi YOLYAITI 3dUVHENHIS HIAAO NvA
ADMAL L3417 WO INVUD AINYL 1417 "0 INVRD
39313730 LOKYHO NG 3NYO 393ATT 30 LOKVHI NO 3ny9
VHOAYATT3 vTILLEYYYI O VNUD VHOAYAIT3 YTIILINYD O YNMD

Co
Op

v
L4V ONNGVHANYH . .
AYM NOILYTNJINYIN
NOILNILNNYIN 3 3A0N
NOIDYINdINYA 30 OAOW
[OL]

DNMIIVANIAITIN ONMNYIAIADIIVY N
ONDIOYd AHLIOMYSS ONIXOVd 393 E )
JNLLRIVA 3OV TIVEINT SI03 39V TIVaNI ans9
OWILIIIS I TVEINT VINNF arvIvana )

ALHOJSNYEL-OL PCD




MODELO MAQUINA EMBALAJE JAULA EM ALAJE MARITIMO
il
| MODEL MACHINE CAGE PACKING SEAWORTHY PAGKING
i
MODEL MACHINE EMBALLAGE COLLIS EMBALLAGE MARITIME
MODELL MASGHINE KAFIGVERPAKKUNG MEER VERPAKKUNG
[ §.18/25/30 200 kg 230kg 320 kg
‘ SE-SEA.25/30 200 kg 230kg 320 kg
SG/SEG/SEAG — SMISEM/SEAM 205 kg 235 kg 350 kg
TRV-16/18 — SH.18/25/30 — 5V.15/25/30 230 kg 270kg 380 kg
C1825/30 250 kg 315 kg 380 kg
TS/TSA-25/30 260kg 325 kg 380 kg
TSITSATSE-32/35 317 kg 370%g 417kg
TSA/TSE-40 435 kg 490kg 500 kg
& 28/30 480 kg 580 kg 610kg
| 32/35 560 kg 640 kg 720kg
a CTTCATTCE 40045 660 kg 750 kg 835kg
50 850 kg 970kg 1080 kg
60 1040 kg 1155 kg 1370 kg
70 1150 kg 1270 kg 1390 kg
45 1350 kg 1600 kg 1850 kg
! TCABY 60 1500 kg 1900 kg 2300 kg
! 70 2120 kg 2560 kg 3000 kg
,} - 30 750 kg 850 kg 1150 kg
= 35 910kg 1155 kg 1400 kg
.l 26130 680 kg 775 kg 870kg
Al MTC/MTCA/MTGE 32135 1025 kg 1160 kg 1300 kg
1 40/45 1050 kg 1200 kg 1350 kg
It
| EQUIPAMIENTO EXTRA
I EXTRA EQUIPMENT | j |
i i
' EQUIPEMENT SUPLEMENTAIRE i
SONDERAUSSTUNG
i Ref. Ref. Ref.
kg kg

Los pesos indicados son aproximados
The shown weights are aproximate
Les poids indique sont approximatifs

Die zweckmassig sind annahernd

kg
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VERIFICACION FINAL

E of the machine
subjected to a plven drilling
elfort,

Touch-clock.
Dinamoemaeler, (Optiona) modef)

, ) RECEPTION CONDITIONS
OBJETO DE HEDIDA ESQUEMA [ APARATOSDE MEDIDA | ERROAES ADWMSEIES Torisnesesmas]
| | OBIECT OF MEASUREMENT SKETCH - MEASUREMENT DEVICES ADMISSIBLE ERSR%I;!ESS ﬂ'}'}%ﬁﬁi.’s‘ ER}L’SS
A D Regla comespondlendo sut
hongltud ala da la placa base.
Nivelacidn da1a placa-base Nivel do 0,02 a 0,05 mm/m En diracclén A-B $0.05 mm/m 1/
; mecanizada O de gonsibildad |5n direccién C-D £0.05 mmm oo 3
i 1
Levaling of mecharized Ruter comasponding lls Directon A-B 10,05 mivim poy
plale-base longth to do plale-hase Direction C-D £0.05 munvm
T Lavel of 0,03 100,05 mavm
C B of sensibility
A A B
Planicldad de la-superllda de Y : O B Nivel de 200 a 300 mm de fongitud En dlreceitn A-B 0,05 mnvm o '0_&
sujecclin de le placa-hase p " Sensibildad de 0,03 a 0.05 mim/m {En direccién &-D 10,05 mmim
2 . (-
Surface plane of faslening = Level of 200 fo 300 mm langth. Diraction A-B 10.05 mr/m d a
of the plale-base - . O Sensibiity of 0.03 mm to 0.05 mmin Dlrgetlon C-D 20.05 mmsim
D O
[ aring e medicén citnaico, eon
cona da unlén da 160mm da longitud
Movimlenta dicular del cono en fapdrie calibrada, Poslelén A: 50.02 mm i 2/
del husio porta-ti A [Rodl peipador. Poslcidn B: 50.03 nm 00
Clrcular movement of cdnp of o Drilpin of measurement cylindricalwith | Position A: 0.02 mm 0 "02
_|tack-netder spindla [ coupfing cbne of 150mm length la the”  |Posltion B: $0.03 mm
Lo B [cstbretedpart AR
To_udl-dock.
Pecpendicularidad del z
movimlanto verticat de iFegla, vorespondlende su longliud s g
Ia masa conla supaiicle jdel lado de medicién el miximo - En dirgccldn A-A 20.05 min/m
da la columna - "ldasplazamlento verical da lamesa . En direccién B-B £0.05 mm/m
4 AT e .o
Perpendicularity of the °_2 - |Ruler, corresponding its lengih fo the Dlreclion A-A'£0,06 mm/m
teble verlical movement 45 . meaauring size to the maximum vertical  |Dlrection B-B £0.05 mm/m
wilh the cotumn surface S | ".|displacemant of the table : Fi i
" @ w?
» : i
Perpendicularidad det ; ol
Rustlio poda-iil conla i N
aupeificle dela mesa * |Relo] palpador y brazo glralodo * g
6] +0.05 mm
Perpandicularity of lhe Touch-clack and revolving arm
[oolholder spindle,
wiih the lable surface.
s i
Perpendicularidad del avenca
del husliio pora-Giil con la .
auperfice dotamsasa {Relo] palpader y brazo glratorio
g]. 0,05 mm r
P tty of the [Toueh-clock and tevolving sm L
locholder spindie feed vAlh -
tha table suface
|Elevacién dalfa méquina, ';
soinetida a un esluerzo de Reloj palpadar.
laladro conventdo. (En reposo) Inamé . {Model al)
7 <08mm 0’6

Serie: E1210

. IN® Maquina: €05

-|Fecha: DA -4 - 4]

|Verificado: ol ihea
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DECLARATION OF CONFORMITY

Mr Pedro Arizmendi Zubillaga, as Managing Director of:

THE MANUFACTURER: ERLO TALADROS Y ROSCADORAS, S.L.
Txerloie Auzoa n° 3
20720 AZKOITIA — GUIPUZCOA (SPAIN)
Tfno: 943-85 18 58
Fax: 943-85 71 28

DECLARE UPON MY RESPONSABILITY THAT THE:

Machine: COLUMN DRILLING MACHINE
Type, model: TCA.70-J-2380

Serial number; E1210/805
Manufacturing year: 2012

» Directive 2006/42/CE concerning the approach to laws of Member
countries about machines. ;

+ Directive 2004/108/CE of Counseil concerning the approach of laws of
Member countries concerning the electromagnetic compatibility

» Directive 2006/95/CE of Counseil concerning the approach of laws to
Member countries about electrical material destined to use with determined
tension limits.

¢ State more if there is.

There has taken into account the harmonized rules:

EN (Norm Type C of application)
EN ISO 12100-1
EN ISO 12100-2
EN ISO 14121-1

. ENISO 60204-1+A1

EN ISO 13849-1
EN 582+A1
EN 983+A1

Technical file elaborated by: | _ Director - Manager
Pedro Arizmendi

In Azkoitia, 30/03/2012
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